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ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
ПМ.05 Газовая сварка (наплавка)
1.1. Область применения программы
Программа профессионального модуля является частью основной профессиональной образовательной программы, разработанной в соответствии с ФГОС по профессии 15.01.05.Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) в части освоения основного вида профессиональной деятельности – Газовая сварка (наплавка) и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
ПК 5.1. Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

ПК 5.2. Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

ПК 5.3. Выполнять газовую наплавку.

Рабочая программа  профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной  подготовке работников в области металлообработки при наличии среднего (полного) общего образования.  Опыта работы не требуется.

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

· проверки оснащенности поста газовой сварки; 

· настройки оборудования для газовой сварки (наплавки); 

· выполнения газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций; 

уметь: 

· проверять работоспособность и исправность оборудования для газовой сварки (наплавки); 

· настраивать сварочное оборудование для газовой сварки (наплавки); 

· владеть техникой газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех  пространственных положениях сварного шва; 

знать: 

· основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых газовой сваркой (наплавкой); 

· основные группы и марки материалов, свариваемых газовой сваркой (наплавкой); 

· сварочные (наплавочные) материалы для газовой сварки (наплавки); 

· технику и технологию газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

· правила эксплуатации газовых баллонов;

· правила обслуживания переносных газогенераторов; 

· причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления;
 Выпускник, освоивший ОПОП  должен обладать общими компетенциями, включающими в себя способность:

ОК 1. понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами. Программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения квалификации и

1.3.
Рекомендуемое
количество
часов
на
освоение
примерной
программы профессионального модуля:
всего – 474 часов, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 258 часов, включая: обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 50 часов; самостоятельной работы обучающегося – 25 часов;

учебной практики – 180 часов, производственной практики – 216 часов

2.  РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности сварки и резки деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 5.1
	Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 5.2
	Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.



	ПК 5.3
	. Выполнять газовую наплавку.



	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4
	Осуществлять
поиск
информации,
необходимой
для
эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5
	Использовать
информационно-коммуникационные
технологии
в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.


3. СТРУКТУРА И  СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ.
3.1. Тематический план профессионального модуля ПМ.05.ВЧ. Газовая сварка (наплавка)
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 5.1 – ПК 5.3
	 Раздел 1. ПМ.05.ВЧ.

 Газовая сварка (наплавка)

МДК.05.01. Техника и технология газовой сварки (наплавки)
	258
	52


	26
	26
	180
	 

	
	Производственная практика 
	216
	
	
	
	
	216

	
	Всего:
	474
	52
	26
	26
	180
	216


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ.05.ВЧ. Газовая сварка (наплавка)

положениях.

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся.
	Объем часов
	Уровень усвоения

	1
	2
	3
	4

	ПМ.05.ВЧ.

 Газовая сварка (наплавка)


	
	
	

	МДК.05.01. Техника и технология газовой сварки (наплавки)
	
	52
	

	Тема 2.2.1

Материалы, применяемые при газовой сварке.
	
	4
	2

	
	Содержание
	2
	

	
	1.        Кислород. Карбид кальция. Ацетилен. Флюсы.       
           Присадочная проволока.
	
	

	
	Практические занятия
1.         Изучить виды, назначение и применение флюсов

2.         Изучить маркировку присадочной проволоки.
	2
	

	
	 Самостоятельная работа

1.Изучить горючие газы, применяемые для газовой сварки.
	4
	

	Тема 2.2.2

Сварочное пламя.

	
	4
	2

	
	Содержание
	2
	

	
	1.
	Строение сварочного пламени. Виды сварочного пламени.
	
	

	
	2. 
	Металлургические процессы при газовой сварке.  Влияние нагрева сварочного пламени на структуру сварного шва и зону термического влияния. Тепловое взаимодействие пламени с металлом.
	
	

	
	Практические занятия
3. Изучение температурных зон ацетиленокислородного пламени. 
	2
	

	
	Самостоятельная работа

2. Строение пропан-бутан-кислородного пламени и его температура.
	2
	

	Тема 2.2.3

Оборудование и способы газовой сварки.
	
	16
	2

	
	Содержание
	8

	

	
	   1
	Оборудование для газовой сварки
	
	

	
	2.
	Левый и правый способы газовой сварки. Область применения.
	
	

	
	3.
	Сварка в различных пространственных положениях.
	
	

	
	4.
	Техника наложения сварных швов.
	
	

	
	5.
	Деформации и напряжения при сварке.
	
	

	
	6.
	Термическая обработка сварных соединений
	
	

	
	7.
	Сварка листового проката, труб, сосудов и газольдеров. Ремонтная сварка.
	
	

	
	Практические занятия
4. Изучение особенностей сварки в различных положениях. 
5. Изучение техники наложения сварных швов в зависимости от толщины металла.

6. Изучение способов уменьшения деформаций при сварке. 
7. Последовательность проведения термической обработки после сварки. 

8. Изучение сварки поворотных труб различного диаметра. 
9. Изучение сварки неповоротных труб различного диаметра. 
	8
	

	
	Самостоятельная работа

3.Изучить способы сварки ванночками.

4. Изучить особенности сварки пропан-бутан-кислородным пламенем.

5. Изучить виды газов заменителей.

6. Изучить особенности сварки газами заменителями.

7. Изучить особенности сварки потолочных швов.

8. Изучить основные виды термической обработки стали.

9. Изучить основные виды проката.
	8
	

	Тема 2.2.4

Технология и оборудование для кислородной резки.
	
	10
	2

	
	Содержание
	5

	

	
	   1
	Оборудование для кислородной резки
	
	

	
	2
	Кислородная резка стали. Точность и качество. Особенности резки различных профилей.
	
	

	
	3
	Кислородно-флюсовая резка высоколегированных сталей.

Кислородно-флюсовая резка бетона и железобетона.
	
	

	
	Практические занятия
10.Изучение точности и качества кислородной резки. 
	5
	

	
	Самостоятельная работа

10. Применение кислородной резки для обработки кромок.

11. Изучить технологию кислородно-флюсовой резки бетона и железобетона.

12. Изучить технологию воздушно-дуговой резки.

13. Изучить технологию подводной резки металлов.
	5
	

	Тема 2.2.5

Сварка углеродистых и легированных сталей.
	
	4
	2

	
	Содержание
	2
	

	
	1.
	 Свариваемость. Сварка углеродистых сталей.
	
	

	
	2.
	Сварка легированных сталей.
	
	

	
	Практические занятия
11. Изучение особенностей сварки высокоуглеродистой стали. 
	2
	

	
	Самостоятельная работа

14.Изучить влияние углерода и легирующих элементов на свариваемость металлов.
	2
	

	Тема 2.2.6

Сварка чугуна.


	
	4
	2

	
	Содержание
	2


	

	
	1. 
	Горячая сварка чугуна. Сварка чугуна с местным подогревом. Холодная сварка чугуна.
	
	

	
	Практические занятия
12. Техника пайки чугуна латунью.
	2
	

	
	Самостоятельная работа

15. Изучить технику подготовки чугуна к сварке.
	2
	

	Тема 2.2.7

Сварка цветных металлов и сплавов
	
	4
	2

	
	Содержание
	2


	

	
	1.
	Сварка меди. 
	
	

	
	2.
	Сварка латуни. 
	
	

	
	3
	Сварка бронзы.
	
	

	
	4
	Сварка алюминия.
	
	

	
	5
	Сварка никеля.
	
	

	
	6
	Сварка магниевых сплавов.
	
	

	
	Практические занятия.

13.Газовая сварка меди, латуни и бронзы. 

14. Газовая сварка алюминия 
	2
	

	
	Самостоятельная работа

16. Изучить газовую сварку никеля. 

17. Изучить газовую сварку магниевых сплавов.
	2
	

	 Тема 2.2.8

Технология газовой наплавки

	
	6
	

	
	Содержание
	3


	

	
	1
	Наплавка твердыми сплавами: сущность, классификация, характеристика, применение.
	
	

	
	2
	Газы, присадочная проволока, флюсы, порошки.
	
	

	
	3
	Технология газовой наплавки твердыми  сплавами: способы, режимы и принципы их выбора.
	
	

	
	4
	Приемы выполнения газовой наплавки твердыми сплавами, трубчатыми наплавочными материалами, твердыми порошковыми сплавами. 
	
	

	
	5
	Наплавка цветных металлов.
	
	

	
	6
	Техника устранения дефектов в обработанных деталях и узлах наплавкой газовой горелкой.
	
	

	
	Практические занятия
1.  Изучение видов и характеристик газов для наплавки.

2. Изучение видов и характеристик присадочных проволок для наплавки.

3. Изучение видов и характеристик флюсов и порошков для наплавки.

4. Изучение приёмов выполнения газовой наплавки твёрдыми сплавами.

5. Изучение приёмов выполнения газовой наплавки трубчатыми наплавочными материалами.

6. Изучение приёмов выполнения газовой наплавки твердыми порошковыми сплавами.


	3
	

	
	
	

	Учебная практика. 

Виды работ:

1. Подготовка и работа с газовыми баллонами.

2. Подготовка и работа с ацетиленовым генератором.

3. Подготовка и работа с газовым оборудованием.

4. Постановка прихваток.

5. Зачистка и проверка качества прихваток. 

6.  Сварка несложных узлов;

7.  Кислородная резка металлов;

8. Кислородно-флюсовая резка;

9. Газовая сварка меди и её сплавов;

10. Газовая многослойная сварка.

11. Сварка легированных сталей;

12. Газовая сварка кольцевых швов;
	180

	

	Производственная практика итоговая по модулю.

Виды работ:

1. Подготовка и работа с газовыми баллонами.

2. Подготовка и работа с ацетиленовым генератором.

3. Подготовка и работа с газовым оборудованием.

4. Постановка прихваток.

5. Зачистка и проверка качества прихваток. 

6.  Сварка несложных узлов;

7.  Кислородная резка металлов;

8. Кислородно-флюсовая резка;

9. Газовая сварка меди и её сплавов;

10. Газовая многослойная сварка.

11. Сварка легированных сталей;

12. Газовая сварка кольцевых швов;
	          216


	

	Всего
	474
	


4. условия реализации рабочей программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУля
4.1. Образовательные технологии

Реализация   учебной   практики, согласно, образовательного стандарта   требует  компетентностного подхода к образованию, поэтому актуальным становится применение активных  и интерактивных современных педагогических технологий обучения:

- технологии развития личности: игровая технология; технология группового обучения; технология проблемного обучения; развивающее обучение,

- личностно – ориентированные технологии: кейс – технология, проектные технологии,

- технологии с помощью технических средств: информационные и компьютерные технологии; демонстрация;  мультемидийные  технологии,

- интерактивные технологии: технология  «Дебаты»; технология проведения дискуссий; тренинговая технология

- предметно – ориентированные технологии: модульное обучение; разноуровневое обучение; технология постановки цели; концентрированное обучение; 

Любая технология обучения включает в себя:

- целевую направленность,

- научные идеи, на которые опирается,

- системы действий преподавателя и студента,

- критерии оценки результата,

- результаты,

- ограничения в использовании.

Анализ обобщенных педагогических технологий, применяемый в техникуме  следующий:

· Проблемное обучение.

Цель: Развитие познавательной активности, творческой самостоятельности обучающихся.

Сущность: Последовательное и целенаправленное выдвижение перед обучающимися познавательных задач, разрешая которые обучаемые активно усваивают знания.

Механизм: Поисковые методы, постановка познавательных задач.

· Концентрированное обучение.

Цель: Создание максимально близкой к естественным психологическим особенностям человеческого восприятия структуры учебного процесса.

Сущность: глубокое изучение предметов за счет объединения занятий в блоки

Механизм: методы обучения учитывающие динамику работоспособности обучающихся.

· Развивающее обучение.

Цель: Развитие личности и ее способностей.

Сущность: Ориентация учебного процесса на потенциальные возможности человека и их реализацию.

Механизм: вовлечение обучаемых в различные виды деятельности

· Дифференцированное обучение

Цель: Создание оптимальных условий для выявления задатков, развития интересов и способностей.

Сущность: Усвоение программного материала на различных планируемых уровнях, но не ниже обязательного (стандарт).

Механизм: методы индивидуального обучения

· Игровое обучение

Цель: Обеспечение личностно – деятельного характера усвоения знаний, навыков, умений.

Сущность: Самостоятельная познавательная деятельность, направленная на поиск, обработку, усвоение учебной информации.

Механизм: игровые методы вовлечения обучаемых в творческую деятельность.

· Обучение развитию критического мышления

Цель: Обеспечение критического мышления посредством интерактивного включения студентов в образовательный процесс.

Сущность: Способность ставить новые вопросы, вырабатывать разнообразные аргументы, принимать независимые продуманные решения.

Механизм: Интерактивные методы обучения; вовлечение студентов в различные виды деятельности; соблюдение трех этапов реализации технологии: вызов (актуализация субъектного опыта); осмысление рефлексии.

В современных условиях, когда модернизация знаний стремительна, а старые знания быстро устаревают, единственным выходом для получения высокой квалификации и поддержании ее на профессиональном уровне является массовое освоение новых педагогических технологий, формирующих активную роль обучаемого.

одна из основных задач – сформировать у обучаемого профессиональные навыки самостоятельной работы со знаниями, т.е.: уметь

- точно формулировать проблемы,

- быстро эффективно собирать и оценивать информацию,

- выявлять в проблеме традиционные подходы и противоречия,

- самостоятельно формировать альтернативные взгляды на проблему,

- гарантированно придумывать новые идеи и предлагать оригинальные варианты решений проблем.

Целью технологии обучения являются личностные достижения обучаемого.

Личностные достижения связываются с уровнем компетентности обучающегося в образовательном процессе.

4.2. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы модуля осуществляется в учебном кабинете «Теоретические основы сварки и резки металлов»,  слесарной и сварочной  мастерской, лаборатории «Материаловедение».

Оборудование учебного кабинета: 

· рабочие места по количеству обучающихся; 

· работы из методического фонда, раздаточный материал;

· учебные фильмы по некоторым разделам профессионального модуля;

·   технологическая документация;

·   комплект учебно-методической документации;

·   учебно-наглядные пособия;

Технические средства обучения: 

· Персональный компьютер CPU – 1

· Проектор Acer Projector – 1

· Телевизор HIK  SAMSUNG – 1

· DVD плеер Philips – 1

Оборудование мастерской и рабочих мест слесарной мастерской:

· рабочие места по количеству обучающихся;

· набор инструментов для разметки, гибки, правки, рубки и опиливания металла;

· сверлильный станок;

· угловая шлифовальная машина;

· технологические карты по этапам работы по подготовке металла к сварке.

Оборудование мастерской и рабочих мест сварочной мастерской:

· рабочие места по количеству обучающихся;

· электросварочное и газосварочное  оборудование;

· сверлильный станок;

· заточной станок;

· угловая шлифовальная машина;

· набор инструментов и сборочно-сварочных приспособлений;

· технологические карты по  этапам  подготовительно-сварочных работ.

Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории: 

· рабочие места по количеству обучающихся;

· набор наглядных пособий: коллекция демонстрационных плакатов, макетов, работы из методического фонда.
Для реализация программы модуля необходимы обязательные учебная практика в учебно-производственных мастерских, согласно перечню учебно-производственных работ и производственная практика на рабочих местах организаций, предприятий района, согласно договоров на прохождение производственной практики.

4.3. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.

Основные источники: 

1. Овчинников  В.В  Технология газовой сварки и резки металлов: учебник  для нач. проф. образ. - М.: Издательский центр «Академия», 2012.

2. Овчинников  В.В. Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах: учеб. пособие  - М.: Изд. центр «Академия», 2012. 

3. Галушкина В.Н.  Технология производства сварных конструкций: учебник  для нач. проф. образ. - М.: Издательский центр «Академия», 2012. 

4. Овчинников  В.В. Технология ручной дуговой и плазменной сварки и резки металлов: учебник  для нач. проф. образ.- М.: Издательский центр «Академия», 2012.

Дополнительные источники: 

1. Сварка и резка материалов: учебное пособие для нач. проф. образ. / М.Д. Банов, Ю.В. Казаков, М.Г. Козулин и др.; под редакцией  Ю.В. Казакова.– М.: Издательский центр «Академия», 2003. 

2. Покровский Б.С. Основы слесарного дела: учебник  для нач. проф. образ. - М.: Издательский центр «Академия», 2012.

3. Маслов В.И.  Сварочные работы: учеб. пособие для нач. проф. образ. – М.: Издательский центр «Академия», 2008
Интернет-ресурсы

· Газосварка.ру 

· Сварочный портал www. svarka. com
· Портал «Все для надежной сварки»

          http: //www.svarkainfo.ru/rus/technology/laser/

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Реализация междисциплинарных курсов должна сопровождаться обязательной учебной практикой

в учебно-производственных  сварочных мастерских под руководством мастера производственного обучения, где группа делится на 2 подгруппы.  

Оценивание результатов самостоятельной работы обучающихся осуществляется на консультациях. Также осуществляется консультационная  помощь обучающимся при поиске дополнительной  информации, при оформлении отчетов по лабораторным, практическим работам, а также при выполнении проектов.

Изучению  данного модуля должно предшествовать изучение ПМ 01. МДК 01.01 подготовка металла под сварку. И учебных дисциплин  «Основы материаловедения»,  «Основы электротехники»
Производственная практика реализуется концентрировано на предприятиях. Обязательным условием допуска к производственной практике в рамках профессионального модуля «Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов, чугунов во всех пространственных положениях» является освоение учебной практики для получения первичных профессиональных навыков в рамках профессионального модуля. 
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля.  Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарного курса, а также общетехнических дисциплин: «Основы материаловедения», «Основы автоматизации производства». Мастера: наличие 5-6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным
5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 5.1. Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва
	- соответствие использования сборочно-сварочных приспособлений виду работ;

- соответствие  выполнения прихваток технологическим требованиям;

- соответствие подготовки и настройки сварочного оборудования правилам эксплуатации;

- соблюдение технологии выполнения газовой сварки;

- соблюдение технологии сварки трубопроводов; 

- соответствие изготовленного узла, детали и трубопровода заданным параметрам;

 - точность выполнения приемов сварки;

- соблюдение норм времени и выработки согласно ЕНиР и переводных  учебных  коеффициентов; 

- оценка выполнения требований охраны труда,  техники безопасности и пожарной безопасности.
	Текущий контроль в форме: 

- устного опроса;

- тестовых заданий;

- контрольных работ по темам МДК;

- защита практических работ;

- экспертная оценка;

- практическая работа.



	ПК 5.2. Выполнять газовую сварку различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва
	- соответствие использования сборочно-сварочных приспособлений виду работ;

- соответствие  выполнения прихваток технологическим требованиям;

- соответствие подготовки и настройки сварочного оборудования правилам эксплуатации;

- соблюдение технологии выполнения газовой сварки;

- соответствие изготовленного узла, детали и трубопровода заданным параметрам;

 - точность выполнения приемов сварки;

- соблюдение норм времени и выработки согласно ЕНиР и переводных  учебных  коеффициентов;

- оценка выполнения требований охраны труда,  техники безопасности и пожарной безопасности.
	Текущий контроль в форме: 

- устного опроса;

- тестовых заданий;

- контрольных работ по темам МДК;

- защита практических работ;

- экспертная оценка;

- практическая работа.



	ПК 5.3. Выполнять газовую наплавку
	- соответствие использования сборочно-сварочных приспособлений виду работ;

- соответствие  выполнения прихваток технологическим требованиям;

- соответствие подготовки и настройки сварочного оборудования правилам эксплуатации;

- соблюдение технологии выполнения газовой наплавки;

- точность выполнения приемов наплавки;

- соблюдение норм времени и выработки согласно ЕНиР и переводных  учебных  коеффициентов;

- оценка выполнения требований охраны труда,  техники безопасности и пожарной безопасности.
	Текущий контроль в форме: 

- устного опроса;

- тестовых заданий;

- контрольных работ по темам МДК;

- защита практических работ;

- экспертная оценка;

- практическая работа.




Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	OK 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Активное участие во внеурочных мероприятиях, посвященных профессии, проф.ориентации
	Наблюдения  за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы.

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	Систематичность и своевременность выполнения заданий, отсутствие задолженностей по учебным дисциплинам и МДК
	Наблюдения  за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы.

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	выбор и применение

методов и способов решения профессиональных задач в области технологических процессов сварки;

оценка эффективности и качества выполнения.
	Наблюдения  за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы.

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	Выполнение проектных, самостоятельных работ, домашних заданий с применением дополнительной информации
	Наблюдения  за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы.

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Выполнение проектных, самостоятельных работ, домашних заданий с применением ИКТ, материалов ИНТЕРНЕТ
	Наблюдения  за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы.

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения
	Наблюдения  за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы.










