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Пояснительная записка

Программа профессионального модуля предназначена для   реализации основной профессиональной образовательной программы по профессии 15.01.05. Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) в части освоения основного вида профессиональной деятельности «Ручная дуговая сварка (наплавка)» и соответствующих профессиональных  компетенций:

     1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.    2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и их сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
    3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей.
   4. Выполнять дуговую резку различных деталей.
Профессиональный модуль  «Ручная дуговая сварка  содержит  один  междисциплинарный курс, в котором  изучаются  последовательно ручная дуговая сварка различных металлов и сплавов, дуговая наплавка и резка.
Занятия по профессиональному модулю проводятся в учебном кабинете. Для успешного освоения междисциплинарных  курсов, учебной практики  на своих занятиях  преподаватель и мастер производственного обучения применяют элементы новых педагогических технологий: игровая технология, обучение в команде, технология «дебаты», технология метод проектов, кейс - технология.  Для текущего контроля за уровнем усвоения программного материала предусмотрено проведение   контрольных  работ,  устного опроса, оценка выполнения практических работ, оценка выполнения самостоятельной  домашней работы,  тестирование, составление карт пооперационного контроля , технологических карт  и зачетных заданий.  После изучения междисциплинарного  курса предусмотрен дифференцированный зачет.

В период освоения профессионального модуля преподавателями и мастерами производственного обучения организуется индивидуальная и групповая консультация.

Для систематизации и закрепления полученных теоретических знаний и практических умений, обучающиеся выполняют самостоятельные работы после изучения каждой пройденной темы:  Для углубления и расширения теоретических знаний;  формирования умений использовать различные информационные источники:    нормативную,   правовую, справочную документацию и специальную литературу;  формирования самостоятельности мышления, способностей к саморазвитию, самосовершенствованию и самореализации; развитие исследовательских умений при изучении междисциплинарных курсов  предусмотрена  самостоятельная  домашняя работа обучающихся.
ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
ПМ. 02. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом 
1.1. Область применения программы

Программа профессионального модуля является частью основной профессиональной образовательной программы, разработанной   в соответствии с ФГОС по профессии СПО 15.01.05. Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) в части освоения основного вида профессиональной деятельности  -  ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом и обладать профессиональными компетенциями (ПК):

1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей.

4. Выполнять дуговую резку различных деталей.

5. Сварка сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов) (ВЧ)

Выпускник, освоивший ППКРС, должен обладать общими компетенциями, включающими в себя способность:

ОК 1. понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

Программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения квалификации и переподготовки) по рабочей профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) на основании профессионального образования по сварочным работам, а также для профессиональной подготовки по рабочей профессии  электрогазосварщик  без требований к уровню образования и наличию опыта работы. 1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля.
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

· проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

· проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

· проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

· подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

· настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки; 

· выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций; 

· выполнения дуговой резки; 

· выполнение сварки сложных и ответственных конструкций; (ВЧ)

· выполнение проверки работоспособности и исправности  сварочного оборудования, настройка сварочного оборудования с учетом особенностей его специализированных функций (возможностей); (ВЧ)

· выполнение сварки сложных и ответственных конструкции с применением специализированных функций (возможностей) сварочного оборудования. (ВЧ)

уметь: 

· проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

· настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

· выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; 

· владеть техникой дуговой резки металла; 

·  владеть техникой сварки сложных и ответственных конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; (ВЧ)

·  производить проверку работоспособности и исправности сварочного оборудования, настраивать сварочное оборудование с учетом его специализированных функций (возможностей); (ВЧ)

·  пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции. (ВЧ)
знать: 

· основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом, и обозначение их на чертежах; 

· основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом; 

· сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

· технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в пространственных положениях сварного шва; 

· основы дуговой резки; причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом;

· основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых сваркой, сложных и ответственных конструкций; (ВЧ)
·  основные группы и марки материалов сложных и ответственных конструкций свариваемых сваркой; (ВЧ)

·  сварочные материалы  для сварки сложных и ответственных конструкций; (ВЧ)
· технику и технологию сварки сложных и ответственных конструкций во всех пространственных положениях сварного шва. (ВЧ)

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение примерной программы профессионального модуля:

всего – 873 часа, в том числе:
максимальной учебной нагрузки обучающегося – 513 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 150 часов;

самостоятельной работы обучающегося – 75 часов;

учебной практики – 288 часов, 
производственной практики – 360 часов
3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ. 02.
3.1. Тематический план ПМ. 02. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
	Коды

профессиональных

компетенций
	Наименование разделов

Профессионального модуля
	Всего часов

(макс. учебная

нагрузка и

практики)
	Объем времени, отведенный на освоение

междисциплинарного курса
	Практика

	
	
	
	Обязательная аудиторная
учебная нагрузка

обучающегося
	Самостоятельная
работа

обучающегося,

часов
	Учебная,
часов
	Производственная,
часов

(если предусмотрена

рассредоточенная

практика)

	
	
	
	Всего,
часов
	в т. ч.
лабораторные

работы и

практические

занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	
	ПМ 02.Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
	513

	150

	75

	75

	288

	

	
	Раздел 1. Ручная дуговая сварка
плавящимся покрытым электродом различных деталей во всех пространственных положениях сварного шва
	
	
	
	
	
	

	ПК 2.1.

ПК 2.2.
ПК 2.3.
ПК 2.4. 
	МДК 02.01. Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытым электродом
	150

	100

	50

	50

	
	

	
	Раздел 2. Сварка сложных и ответственных конструкций из различных материалов
	
	
	
	
	
	

	ПК 2.1.

ПК 2.2.

	МДК 02.01. Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытым электродом
	75
	50
	             25
	25
	
	25



	 
	Производственная практика, часов (если предусмотрена итоговая, концентрированная) 
	360
	150
	75
	75
	288
	360

	
	Всего


	873
	150
	75

	75
	288
	360


3.2. СОДЕРЖАНИЕ ОБУЧЕНИЯ  ПРОФЕССИОНАЛЬНОМУ МОДУЛЮ ПМ. 02. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом.
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ),
междисциплинарных курсов (МДК) и тем


	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрен)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	ПМ 02. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
	
	150
	

	Раздел 1. . Ручная дуговая сварка

плавящимся покрытым электродом различных деталей во всех пространственных положениях сварного шва
	
	100
	

	МДК 02.01. Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытым электродом
	
	100
	2

	Тема 1.2.1. Выполнение ручной дуговой сварки различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва. Сварка чугуна.
	
	40
	2

	
	Содержание
	20
	


	
	1.          Сущность процесса и способы повышения производительности .
	
	2

	
	2.          Выбор режимов при ручной дуговой сварке. способы

             выполнения швов.
	
	

	
	3.          Особенности сварки в различных пространственных положениях.
	
	

	
	4.          Классификация сталей. Сварка низкоуглеродистых и низколегиро

             ванных сталей.
	
	

	
	5.            Особенности выбора сварочных материалов их классификация.
	
	2

	
	6.            Особенности сварки легированных и углеродистых закаливаю

               щихся сталей.
	
	

	
	7.            Сварка высоколегированных сталей и сплавов.
	
	

	
	8.            Сварка чугуна.
	
	

	
	Практические занятия
	20
	

	
	1.            Отработка навыков по подбору режимов сварки (решение задач)
	
	

	
	2.            Составить сравнительный анализ предложенных сварочных   

               материалов
	
	

	Тема 1.2.2. Выполнение ручной дуговой сварки различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.


	
	30
	2

	
	Содержание
	15
	

	
	1.           Основные марки сплавов цветных металлов и их свойства.
	
	2

	
	2.           Особенности сварки алюминиевых и магниевых сплавов.
	
	

	
	3.           Особенности сварки медных сплавов.
	
	

	
	4            Особенности сварки сплавов титана.
	
	

	
	Практические занятия
	15
	

	
	1.           Отработка навыков по подбору сварочных материалов, режимов

              сварки. Решение задач по вариантам.
	
	

	
	2.           Составить таблицу «Ручной дуговой сварки меди»
	
	

	Тема 1.2.3. Выполнение ручной дуговой наплавки покрытыми электродами различных деталей.
	
	20
	

	
	Содержание
	10
	2

	
	1.            Виды и назначение наплавки. Особенности процесса наплавки.
	
	

	
	2.            Способы и технологии наплавки.
	
	

	
	3.            Ручная дуговая наплавка штучными электродами.
	
	

	
	Практические занятия
	10
	

	
	1.            Чтение и составление маршрутных карт процесса наплавки.           
	
	

	
	2.            Выбор материалов для наплавки.
	
	

	
	3.            Работа с вариантами заданий.
	
	

	Тема 1.2.4. Дуговая резка металлов


	
	10
	

	
	Содержание
	5
	2

	
	1.           Воздушно-дуговая резка.
	
	

	
	2.           Кислородно-дуговая резка. 
	
	

	
	3.           Плазменная резка.
	
	

	
	Практические занятия
	5
	

	
	1.           Отработка навыков в подборе оборудования, режимов резки.
	
	

	
	2.           Работа с вариантами заданий.
	
	

	Самостоятельная работа обучающихся по Разделу 1.

Примерная тематика: 
Cистематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.

Подготовка докладов по темам:

· Усвоение общих сведений по технике и технологии дуговой сварки.

· Выбор вида сварочных материалов и их характеристика.

Подготовка презентаций по темам:

· Разработка мультимедийной презентации «Особенности сварки углеродистых конструкционных сталей».

· Новинки в сварочных материалах.

· Усвоение комплекса мероприятий по снижению травматизма при выполнении дуговой сварки. 

Работа с нормативно- технологической документацией по темам:

· Особенности сварки сталей и сплавов.

· Приемы заполнения швов при сварке металлов разной толщины.

Усвоение норм и правил в области безопасности «Правила безопасности при производстве сварочных работ»

	50
	

	Раздел 2. Сварка сложных и ответственных конструкций из различных материалов
	
	50
	

	МДК 02.01. Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытым электродом
	
	50
	

	Тема 2.2.5. Сварка сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) (ВЧ)
	
	50
	

	
	Содержание
	25
	

	
	1.         Особенности сварки машиностроительных конструкций.
	
	

	
	2.         Способы сварки машиностроительных конструкций.
	
	

	
	3.         Строительные конструкции: виды, назначение, характеристика.
	
	

	
	4.         Сварка решетчатых конструкций.
	
	

	
	5.         Сварка балок, колонн, стоек.
	
	

	
	6.         Сварка листовых конструкций.
	
	

	
	7.         Сварка труб (трубопроводов), трубных конструкций.
	
	

	
	Практические занятия
	25
	

	
	1.         Вычерчивание эскизов, рабочих чертежей машиностроительных и      строительных конструкций.
	
	

	
	2.         Чтение и составление по алгоритму маршрутных, технологических и инструкционных карт.
	
	

	
	3.         Отработка навыков работы с нормативно- технической документацией.
	
	

	Самостоятельная работа обучающихся по Разделу 2.

Примерная тематика: 
Cистематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите.

Выполнение курсовой работы по заданию преподавателя и подготовка презентации к аттестации по ПМ 02.
	25
	

	Учебная практика
	288
	

	Производственная практика
	360
	

	Всего
	873
	


4. 4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы модуля осуществляется в учебном кабинете «Теоретические основы сварки и резки металлов»,  слесарной и сварочной  мастерской, лаборатории «Материаловедение».

Оборудование учебного кабинета: 

· рабочие места по количеству обучающихся; 

· работы из методического фонда, раздаточный материал;

· учебные фильмы по некоторым разделам профессионального модуля;

·   технологическая документация;

·   комплект учебно-методической документации;

·   учебно-наглядные пособия;

Технические средства обучения: 

· Персональный компьютер CPU – 1

· Проектор Acer Projector – 1

· принтер «Samsyng» совмещенный со сканером и ксероксом – 1

Оборудование мастерской и рабочих мест слесарной мастерской:

· рабочие места по количеству обучающихся;

· набор инструментов для разметки, гибки, правки, рубки и опиливания металла;

· сверлильный станок;

· угловая шлифовальная машина;

· технологические карты по этапам работы по подготовке металла к сварке.

Оборудование мастерской и рабочих мест сварочной мастерской:

· рабочие места по количеству обучающихся;

· электросварочное и газосварочное  оборудование;

· сверлильный станок;

· заточной станок;

· угловая шлифовальная машина;

· набор инструментов и сборочно-сварочных приспособлений;

· технологические карты по  этапам  подготовительно-сварочных работ.

Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории: 

· рабочие места по количеству обучающихся;

· набор наглядных пособий: коллекция демонстрационных плакатов, макетов, работы из методического фонда.
Для реализация программы модуля необходимы обязательные учебная практика в учебно-производственных мастерских, согласно перечню учебно-производственных работ и производственная практика на рабочих местах организаций, предприятий района, согласно договоров на прохождение производственной практики.

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.

Основные источники: 

1. Овчинников В.В. Технология газовой сварки и резки металлов учебник  для нач. проф. образ. - М.: Издательский центр «Академия», 2012.

2. Галушкина В.Н.  Технология производства сварных конструкций: учебник  для нач. проф. образ. - М.: Издательский центр «Академия», 2012. 

3. Овчинников В.В. Технология ручной, дуговой и плазменной сварки и резки металлов  учебник  для нач. проф. образ. - М.: Издательский центр «Академия», 2012.

4. Овчинников В.В. Технология электросварочных и газосварочных работ                                                                                                                      учебник  для нач. проф. образ. - М.: Издательский центр «Академия», 2012.

5. Овчинников В.В. Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах учебник  для нач. проф. образ. - М.: Издательский центр «Академия», 2010.

Дополнительные источники: 

1. Сварка и резка материалов: учебное пособие для нач. проф. образ. / М.Д. Банов, Ю.В. Казаков, М.Г. Козулин и др.; под редакцией  Ю.В. Казакова.– М.: Издательский центр «Академия», 2003. 

2. Маслов В.И.  Сварочные работы: учеб. пособие для нач. проф. образ. – М.: Издательский центр «Академия», 2008. 

Интернет-ресурсы

· Газосварка.ру 

· Сварочный портал www. svarka. com
· Портал «Все для надежной сварки»

          http: //www.svarkainfo.ru/rus/technology/laser/

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Преподавание ПМ02 «Ручная дуговая сварка (наплавка, резка)плавящимся покрытым электродом» имеет практическую направленность. 
Изучение тем включает практическую деятельность обучающихся,  направленную на  изучение сварки и резки деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях, выполнение тестов.

Для закрепления теоретических знаний и приобретения необходимых практических навыков предусматривается учебная практика, которая  проводится после изучения соответствующих тем.
Освоению данного модуля предшествует изучение общепрофессиональных  дисциплин ОП.01  Инженерная графика, ОП. 03 Основы материаловедения,  ОП.04  Допуски и технические измерения,    ОП.07 ВЧ Охрана труда и профессионального модуля ПМ.01.

  Учебная практика УП.02. проводится на базе учебного заведения. Для выполнения программы практики учебная группа делится на две подгруппы. Руководство подгруппами осуществляет мастер производственного обучения.

  Производственная практика ПП.02. проводится на производстве: на базовых предприятиях и организациях района. 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических  кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля и специальности «Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))».

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой.

Педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов,  а также общепрофессиональных дисциплин: «Основы инженерной графики», «Основы материаловедения», «Основы электротехники» «Допуски и технические измерения», «Охрана труда». 

Мастера: Электрогазосварщики 5-6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях  не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты (освоенные ПК)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК 2.1.Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.


	- соответствие использования сборочно-сварочных приспособлений виду работ;

- соответствие  выполнения прихваток технологическим требованиям;
- соответствие подготовки и настройки сварочного оборудования правилам эксплуатации;

- соблюдение технологии выполнения дуговой сварки;

- соблюдение технологии сварки трубопроводов; 

- соответствие изготовленного узла, детали и трубопровода заданным параметрам;

 - точность выполнения приемов сварки;

- соблюдение норм времени и выработки согласно ЕНиР и переводных  учебных  коеффициентов;

- оценка выполнения требований охраны труда,  техники безопасности и пожарной безопасности.
	Текущий контроль в форме: 

- устного опроса;

- тестовых заданий;

- защита практических работ;

- экспертная оценка;

-ситуационные задания;

-отчеты по вып.работам.

	ПК 2.2.Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.


	- соответствие использования сборочно-сварочных приспособлений виду работ;

- соответствие  выполнения прихваток технологическим требованиям;
- соответствие подготовки и настройки сварочного оборудования правилам эксплуатации;

- соблюдение технологии выполнения газовой сварки;

- соблюдение технологии сварки трубопроводов; 

- соответствие изготовленного узла, детали и трубопровода заданным параметрам;

 - точность выполнения приемов сварки;

- соблюдение норм времени и выработки согласно ЕНиР и переводных  учебных  коеффициентов;

- оценка выполнения требований охраны труда,  техники безопасности и пожарной безопасности.
	Текущий контроль в форме: 

- устного опроса;

- тестовых заданий;

- защита практических работ;

- экспертная оценка;

-ситуационные задания;

-отчеты по вып.работам.

	ПК 2.3.Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей.


	-выбор материалов для наплавки;
-выбор
технологического оборудования и технологической оснастки;
-подготовка поверхности под наплавку;
-технологическая последовательность
выполнения  наплавки;
-выбор режимов наплавки;
-качество наплавки;
-качество обработки поверхности после наплавки;
- соблюдение требований охраны труда, техники безопасности и пожарной безопасности.
	Текущий контроль в форме: 

- устного опроса;

- тестовых заданий;

- защита практических работ;

- экспертная оценка;

-ситуационные задания;

-отчеты по вып.работам.

	ПК 2.4.Выполнять дуговую резку различных деталей.


	соответствие подготовки и настройки оборудования для кислородной, воздушно-плазменной резки  правилам эксплуатации; 

- соблюдение технологии резки труб;
- соответствие нарезанных заготовок заданным параметрам;

- точность выполнения приемов сварки;

- соблюдение норм времени и выработки согласно ЕНиР и переводных  учебных  коеффициентов ;   

- оценка выполнения требований охраны труда,  техники безопасности и пожарной безопасности.


	Текущий контроль в форме: 

- устного опроса;

- тестовых заданий;

- защита практических работ;

- экспертная оценка;

-ситуационные задания;

-отчеты по вып.работам.

	ПК 2.5. Сварка сложных и ответственных конструкций (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) из различных материалов (сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов) (ВЧ)


	- соответствие использования сборочно-сварочных приспособлений виду работ;

- соответствие  выполнения прихваток технологическим требованиям;
- соответствие подготовки и настройки сварочного оборудования правилам эксплуатации;

- соблюдение технологии выполнения газовой сварки;

- соблюдение технологии сварки трубопроводов; 

- соответствие изготовленного узла, детали и трубопровода заданным параметрам;

 - точность выполнения приемов сварки;

- соблюдение норм времени и выработки согласно ЕНиР и переводных  учебных  коеффициентов;

- оценка выполнения требований охраны труда,  техники безопасности и пожарной безопасности.
	Текущий контроль в форме: 

- устного опроса;

- тестовых заданий;

- защита практических работ;

- экспертная оценка;

-ситуационные задания;

-отчеты по вып.работам.


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные общие

компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК 1.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	-активность участия в конкурсах профессионального мастерства;

-активность участия в профориентационной работе по профессии (презентации профессии);

-активность участия в выставках технического творчества и т. д. (оценка стремления к освоению своей будущей профессии)
	Экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях при выполнении работ по учебной и производственной практик;

портфолио, наградные материалы.

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
	-обоснование выбора и применение методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов;

-демонстрация эффективности и качества выполнения профессиональных задач.
	Экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях при выполнении работ по учебной и производственной практик

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	-демонстрация способности принимать решения в нестандартных и стандартных ситуациях и нести за них ответственность
	Экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях при выполнении работ по учебной и производственной практик

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	-нахождение и использование информации для эффективного выполнения профессиональных задач и личного развития
	Экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях при выполнении работ по учебной и производственной практик 

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	-демонстрация навыков использования информационно-коммуникационных технологий в профессиональной деятельности
	Экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях при выполнении работ по учебной и производственной практик

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	Взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения:

-работа в звене;

-работа в бригаде (стройотряде);

-участие в спортивно-массовых мероприятиях


	Экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях при выполнении работ по учебной и производственной практик


