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ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
ПМ.02 Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях
1.1. Область применения программы
Программа профессионального модуля является частью основной профессиональной образовательной программы, разработанной в соответствии с ФГОС по профессии НПО 150 709. 02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) в части освоения основного вида профессиональной деятельности - сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК2.1.Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.

ПК2.2. Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку деталей средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из углеродистых конструкционных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов.

ПК2.3. Выполнять автоматическую и механизированную сварку с использованием плазмотрона деталей средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых конструкционных сталей.

ПК2.4. Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации.

ПК2.5. Читать чертежи изделий средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

ПК.2 6. Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда. Выпускник, освоивший ОПОП НПО, должен обладать общими компетенциями, включающими в себя способность:

ОК 1. понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами. ОК 7. исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний.

Программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения квалификации и

переподготовки) по рабочей профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) на основании профессионального образования по сварочным работам, а также для профессиональной подготовки по рабочей профессии электрогазосварщик без требований к уровню образования и наличию опыта работы. 1.2.Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:
· выполнения газовой сварки средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных и простых деталей из цветных металлов и сплавов;

· выполнения ручной дуговой и плазменной сварки средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов;

· выполнения автоматической и механизированной сварки с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей;

· выполнения кислородной, воздушно-плазменной резки металлов прямолинейной и сложной конфигурации;

· чтение чертежей средней сложности и сложных сварных металлоконструкций;

· организации безопасного выполнения сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.

уметь:
· выполнять технологические приемы ручной дуговой, плазменной газовой сварки, автоматической и полуавтоматической сварки с использованием плазмотрона деталей, узлов, конструкций и трубопроводов различной сложности из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях шва;

· выполнять автоматическую сварку ответственных сложных строительных и технологических конструкций, работающих в сложных условиях;

· выполнять автоматическую сварку в среде защитных газов неплавящимся электродом горячекатаных полос из цветных металлов и сплавов под руководством электросварщика более высокой квалификации;

· выполнять автоматическую микроплазменную сварку;

· выполнять ручную кислородную, плазменную и газовую прямолинейную и фигурную резку и резку бензорезательными и керосинорезательными аппаратами на переносных, стационарных и плазморезательных машинах деталей разной сложности из различных сталей, цветных металлов и сплавов по разметке;

· производить кислородно-флюсовую резку деталей из высокохромистых и хромистоникелеевых сталей и чугуна;

· выполнять кислородную резку судовых объектов на плаву;

· выполнять ручное электродуговое воздушное строгание разной сложности деталей из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов в различных положениях;

· производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей с соблюдением заданного режима;

· устанавливать режимы сварки по заданным параметрам;

· экономно расходовать материалы и электроэнергию, бережно обращаться с инструментами, аппаратурой и оборудованием;

· соблюдать требования безопасности труда и пожарной безопасности;

· читать рабочие чертежи сварных металлоконструкций различной сложности.

знать:
· устройство обслуживаемых электросварочных и плазморезательных машин, газосварочной аппаратуры, автоматов, полуавтоматов, плазмотронов и источников питания;

· свойства и назначение сварочных материалов, правила их выбора;

· марки и типы электродов;

· правила установки режимов сварки по заданным параметрам;

· особенности сварки и электродугового строгания на переменном и постоянном токе;

· технологию сварки изделий в камерах контролируемой атмосферой;

· основы электротехники в пределах выполняемой работы;

· методы получения и хранения наиболее распространенных газов, используемых при газовой сварке;

· процесс газовой резки легированной стали;

· режим резки и расхода газов при кислородной и газоэлектрической резке;

· правила чтения чертежей сварных пространственных конструкций, свариваемых сборочных единиц и механизмов;

· технологию
изготовления
сварных
типовых
машиностроительных
деталей
и конструкций;

· материалы и нормативные документы на изготовление и монтаж сварных конструкций;

· сущность технологичности сварных деталей и конструкций;

· требования к организации рабочего места и безопасности выполнения сварочных работ.

1.3.
Рекомендуемое
количество
часов
на
освоение
примерной
программы профессионального модуля:
всего – 1062часов, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 962 часов, включая: обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 200 часа; самостоятельной работы обучающегося – 100 час;

учебной практики – 360 часов, производственной практики – 402 часа.

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности сварки и резки деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1
	Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.

	ПК 2.2
	Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов.

	ПК 2.3
	Выполнять автоматическую и механизированную сварку с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей.

	ПК 2.4
	Выполнять
кислородную,
воздушно-плазменную
резку
металлов прямолинейной и сложной конфигурации.

	ПК 2.5
	Читать
чертежи
средней
сложности
и
сложных
сварных металлоконструкций.

	ПК 2.6
	Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4
	Осуществлять
поиск
информации,
необходимой
для
эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5
	Использовать
информационно-коммуникационные
технологии
в профессиональной деятельности.

	ОК 6
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 7
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).


3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ. 02.

Тематический план ПМ. 02. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях.

	Коды профессион альных компетенци й
	Наименование разделов Профессионального модуля
	Всего часов (макс. учебная нагрузка и практик и)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса
	Практика

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося, часов
	Учебная, часов
	Производственная,

Часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего, часов
	в т. ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 2.1
ПК 2.2.
ПК 2.5.
ПК 2.6.
	Раздел 1. Ручная дуговая сварка углеродистых сталей, газовая сварка и резка различных металлов и сплавов.
	244
	75
	38
	37
	132
	

	ПК 2.2
ПК 2.3.
ПК 2.4.
ПК 2.5.
ПК 2.6.
	Раздел 2. Электродуговая сварка и резка различных металлов и сплавов, электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах.
	230
	65
	32
	33
	132
	

	ПК 2.2- ПК2.6.
	Раздел 3. Изготовление сварных конструкций различной сложности.
	186
	60
	30
	30
	96
	

	
	Производственная практика, часов (если предусмотрена итоговая, концентрированная)
	402
	
	
	
	
	402

	
	Всего
	1062
	200
	100
	100
	360
	402


3.2. СОДЕРЖАНИЕ ОБУЧЕНИЯ ПО ПРОФЕССИОНАЛЬНОМУ МОДУЛЮ ПМ. 02. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях
	Наименование разделов Профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические Занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. ПМ 02. Ручная дуговая и газовая сварка простых и средней сложности узлов из металлов и сплавов во всех пространственных положениях.
	
	244
	

	МДК 02.01. Оборудование, техника и технология электросварки
	
	45
	

	Тема 2.1. Оборудование для ручной дуговой сварки.
	Содержание
	20
	

	
	1.
Источники питания дуги, режимы работы, маркировка. Требования к источникам питания дуги, вольтамперные характеристики.
	10
	2

	
	2.
Сварочные машины переменного тока.
	
	2

	
	3
Сварочные машины постоянного тока.
	
	2

	
	4.
Вспомогательное оборудование, Источники питания с частотным преобразователем.
	
	2

	
	5.
Многопостовые источники питания. Техника безопасности при обслуживании сварочного оборудования.
	
	2

	
	Практические занятия
	10
	

	
	1.
Изучение устройства сварочных машин переменного тока и снятие регулировочных характеристик.
	
	

	
	2. Изучение особенностей регулирования сварочного тока в машинах постоянного тока.
3. Изучение схем соединения (параллельного и переменного) источников питания и вспомогательного оборудования.
	

	Тема 2.2. Технология ручной дуговой сварки
	Содержание
	25
	


	
	1.
Сварочные материалы, виды, классификация.
	13
	2

	
	2.
Сущность процесса и способы повышения производительности. Выбор режимов сварки
	
	2

	
	3.
Сварочная  дуга, определение, виды, процесс получении и стабильного горения
	
	

	
	4.
Тепловые процессы в сварочной дуге. Перенос электродного металла
	
	

	
	3.
Способы выполнения швов в различных пространственных положениях.
	
	2

	
	5.
Способы заполнения швов по длине и сечению. Техника безопасности при выполнении электросварочных работ.
	
	2

	
	Практические занятия
	12
	

	
	1.
Изучение показателей режимов сварки на форму и размеры шва.
	
	

	
	2.
Решение практических задач по подбору режимов сварки. Составление таблицы «Примерные режимы сварки».
	
	

	Самостоятельная работа обучающихся при изучении МДК 02.01.
	15
	

	
	1.
Подготовить реферат (презентацию) по одному из видов электросварочного оборудования.
	
	

	
	2.
Составить конспект по контрольным вопросам к дифференцированному зачету.
	
	

	
	3.
Составить кроссворд по пройденным темам.
	
	

	МДК.02.02. Технология газовой сварки и резки.
	
	30
	

	Тема 1.1. Устройство и обслуживание оборудования для газовой сварки и резки.
	Содержание
	12
6
	

	
	1.
Ацетиленовые генераторы, устройство и обслуживание.
	
	2

	
	2.
Предохранительные затворы.
	
	2

	
	3.
Аппаратура для сварки на монтаже и в цеховых условиях.
	
	2

	
	4.
Резаки и аппараты для ручной и механизированной резки.
	
	2

	
	5.
Машины для кислородной резки.
	
	2

	
	Практические занятия
	6
	

	
	1
Изучение устройства и снятие рабочих характеристик типовых редукторов.
	
	

	
	2.
Изучение устройства и определение технических характеристик ацетиленовых генераторов.
	
	


	
	3.
Изучение устройства и практическое испытание инжекторных горелок.
	
	

	
	4.
Изучение конструктивных особенностей и испытание в работе резаков для ручной резки металлов.
	
	

	Тема 1.2. Технология газовой
	Содержание
	12
	2

	сварки и резки.
	1.
Сварочные материалы для газовой сварки
	6
	

	
	2.
Сварочное пламя, виды, строение, регулирока
	
	

	
	3.
Режимы газовой сварки. Сварка швов в различных пространственных положениях.
	
	2

	
	4.
Особенности сварки труб.
	
	2

	
	5.
Кислородная резка металлов.
	
	2

	
	6.
Правка изделий и термическая обработка.
Техника безопасности при газовой сварке и резке металлов.
	
	2

	
	Практические занятия
	6
	

	
	1.
Подбор показателей режимов сварки по заданным условиям (расчеты расхода ацетилена и кислорода, сварочной проволоки)
	
	

	
	2.
Изучение влияния показателей режима сварки на качество сварного шва ( по образцам).
	
	

	Тема 1.3. Особенности газовой
	Содержание
	6
	

	сварки различных металлов и
	1.
Сварка сталей.
	
	2

	сплавов.
	2.
Сварка чугуна.
	3
	2

	
	3.
Сварка алюминия и его сплавов.
	
	2

	
	4.
Сварка меди и его сплавов.
	
	2

	
	Практические занятия
	3
	

	
	1
	Выбор режимов сварки для сварки различных металлов и сплавов. Техника безопасности при сварке цветных металлов и их сплавов.
	
	

	Самостоятельная работа обучающихся при изучении МДК 02.02.
	15
	

	
	1.
Подготовить реферат по теме «Особенности газовой сварки различных
	
	

	
	металлов и сплавов».
2.
Составить конспект по «Качеству кислородной резки». Использовать материалы интернета.
	
	

	Учебная практика при изучении раздела 1. ПМ 02.
	
	


	Виды работ
	
	

	Электродуговая сварка
	66
	

	1. Подготовка и обслуживание сварочного оборудования. Выбор режимов сварки. Регулирование сварочного тока.
	
	

	2. Отработка приемов электродуговой сварки на образцах (наплавка валиков на плоскость, в нижнем, вертикальном, горизонтальном и потолочном положениях).
	
	

	3. Сварка стыкового и нахлесточного соединений из углеродистой конструкционной стали толщиной от 2 до 10мм. (без скоса и со скосом кромок) в нижнем, вертикальном, горизонтальном и потолочном положениях шва.
	
	

	4. Сварка углового и таврового соединений.
	
	

	5. Сварка простых и средней сложности узлов из труб и др. сортового проката
	
	

	Газовая сварка и резка
	66
	

	1. Подготовка сварочного и газорезательного оборудования к работе (пуск, наладка, обслуживание).
	
	

	2. Отработка приемов кислородной прямолинейной и фигурной резки металлов.
	
	

	3. Отработка приемов газовой сварки швов в различных пространственных положениях. Сварка стыковых, нахлестных, угловых и тавровых соединений.
	
	

	4. Сварка цветных металлов и их сплавов (медь, латунь, алюминий, дюралюминий).
	
	

	5. Заготовка пластин для уроков производственного обучения (кислородная резка).
	
	

	6. Правка сваренных образцов, термическая обработка.
	
	

	7. Заварка дефектов сварки.
	
	

	8. Сварка патрубков поворотным и неповоротным стыком.
	
	

	9. Сварка простых и средней сложности узлов из труб и др. проката.
	
	

	10. Комплексные работы (правка, разметка, резка, сборка, сварка и контроль качества)
	
	

	Раздел 2. ПМ. Электродуговая сварка и резка различных металлов и сплавов, электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах.
	
	230
	

	МДК. 02.03. Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах
	
	30
	

	Тема 2.1Оборудование для сварки в защитных газах
	
	12
	


	
	Содержание
	6
	

	
	1.
Общие сведении о сварочных аппаратах. Сварочные автоматы
	
	

	
	2.
Сварочные полуавтоматы, классификация, устройство, основные узлы.
	
	

	
	3.
Автоматы и установки для сварки
	
	

	
	4.
Газовое оборудование для сварки в защитных газах
	
	

	
	Практические занятия
	6
	

	
	Изучение устройства сварочных аппаратов. Составление сравнительных характеристик аппаратов для механизированной и автоматической сварки плавлением. Подготовка оборудования к работе. Работа с технической литературой
	
	

	Тема 2.2. Технология механизированной сварки в защитных газах.
	Содержание
	12
	

	
	1
Особенности сварки в защитных газах. Оборудование, материалы. Подготовка деталей под сварку.
	6
	2

	
	2.
Сварка плавящимся и неплавящимся электродом в инертных газах.
	
	2

	
	3.
Сварка в углекислом газе. Режимы, техника и разновидности сварки.
	
	2

	
	Практические занятия.
	6
	

	
	1.
Изучение устройства полуавтоматов для сварки в защитных газах.
	
	

	
	2.
Определение влияния расхода защитного газа на внешний вид шва.
	
	

	
	3.
Изучение устройства различных механизмов подачи сварочной проволоки.
	
	

	Тема 2.3. Технология автоматической и механизированной сварки под флюсом.
	Содержание
	6
	

	
	1
Особенности сварки под флюсом.
	3
	2

	
	2.
Режимы сварки. Подготовка деталей к сварке под флюсом.
	
	2

	
	3.
Техника сварки под флюсом швов различных типов.
	
	2

	
	Практические занятия
.
	3
	

	
	1.
Изучение схем устройства различных типов автоматов (сварочная головка, сварочный трактор)
	
	

	
	2.
Решение практических задач по подбору режимов сварки.
	
	

	Самостоятельная работа обучающихся при изучении МДК 02.03.
	15
	

	
	1.
Составить конспект по заданным контрольным вопросам.
	
	


	
	2.
Составить таблицу «Преимущества и трудности сварки в защитных газах»
	
	

	
	3.
Вычертить схему сварки в защитных газах.
	
	

	МДК. 02.04. Технология электродуговой сварки и резки металла.
	
	35
	

	Тема 3.1. Технология сварки сталей и чугуна.
	Содержание
	14
7
	

	
	1.
Общие сведения. Классификация сталей. Понятие о свариваемости.
	
	2

	
	2.
Сварка низкоуглеродистых и низколегированных сталей.
	
	2

	
	3.
Сварка высоколегированных сталей и сплавов.
	
	2

	
	4.
Сварка чугуна.
	
	2

	
	Практические занятия
	7
	

	
	1
Выбор режимов сварки для различных сталей и чугуна.
	
	

	
	2.
Провести сравнительный анализ  сваренных образцов (сварного шва) по технологическим свойствам металла с помощью технологических испытаний.
	
	

	Тема 3.2. Технология сварки цветных металлов и сплавов.
	Содержание
	12
6
	

	
	1.
Основные марки сплавов и их свойства.
	
	2

	
	2.
Особенности сварки алюминиевых и магниевых сплавов.
	
	2

	
	3.
Особенности сварки медных сплавов.
	
	2

	
	4.
Особенности сварки сплавов титана.
	
	2

	
	Практические занятия
	6
	

	
	1.
Выбор режимов сварки цветных металлов.
	
	

	
	2.
Изучение свойств металла полученных швов (механические испытания и технологические пробы)
	
	

	Тема 3.3. Дуговая резка металлов и сплавов.
	Содержание
	9
4
	2

	
	1.
Дуговая резка металлов.
	
	2


	
	2.
Плазменная резка металлов.
	
	2

	
	Практические занятия
	5
	

	
	1.
Изучение качества параметров реза и определение причин, влияющих на качество (по внешним признакам).
	
	

	Самостоятельная работа обучающихся при изучении МДК 02.04.
	15
	

	
	1.

Написать реферат «Особенности сварки…………(выбранного металла или сплава из пройденного)»
	
	

	Учебная практика при изучении раздела 2. ПМ 02.
	132
	

	Виды работ
	
	

	1. Подготовка и обслуживание полуавтомата.
	
	

	2. Отработка приемов сварки полуавтоматом: наплавка валиков на поверхность пластин, сварка пластин в различные соединения в нижнем, вертикальном, горизонтальном и потолочном положениях.
	
	

	3. Отработка приемов дуговой сварки легированных сталей, чугуна, цветных металлов и их сплавов.
	
	

	4. Ручная дуговая резка различных металлов и сплавов.
	
	

	5. Комплексные работы.
	
	

	Раздел 3.
Изготовление сварных конструкций различной степени сложности и назначения
	
	186
	

	МДК.02.05. Технология производства сварных конструкций.
	
	60
	

	Тема 5.1Типовые детали машин и способы их соединения
	
	18
	

	
	Содержание
	9
	

	
	1.
Основные понятии о деталях машин и узлах, способы их изготовления
	
	

	
	2.
Разъемные соединения
	
	

	
	3
Неразъемные соединения
	
	

	
	4.
Сварные соединения и швы
	
	

	
	5.
Передаточные устройства
	
	


	
	Практические занятия
	9
	

	
	Составление сравнительных анализов способов изготовления деталей и видов соединений. Работа с технической литературой. Работа с вариантами заданий
	
	

	Тема 5. 2 Классификация сварных конструкций и основные требования к ним.
	Содержание
	11
	

	
	1.
Принципы классификации сварных конструкций.
	6
	2

	
	2.
Обеспечение технологичности сварных конструкций.
	
	2

	
	3.
Требования предъявляемые к сварным конструкциям и факторы влияющие на выполнение этих требований.
	
	2

	
	Практические занятия
	5
	

	
	1.
Вычертить схемы, эскизы сварных конструкций.
	
	

	
	2.
Расчеты на прочность при сжатии и растяжении.
	
	

	Тема 5.3. Технология производства машиностроительных конструкций.
	Содержание
	15
	

	
	1
	Основные сведения о технологическом процессе производства сварных конструкций
	8
	2

	
	2.
Проектирование технологического процесса
	
	2

	
	3
	Сборочно-сварочное оборудование
	
	2

	
	4
	Сварка конструкций: оболочковые конструкции, рамные конструкции, бункеры
	
	2

	
	6.
Изготовление изделий производственно-бытового назначения.
	
	2

	
	Практические занятия
	7
	

	
	1.
Чтение и разработка технологических, инструкционных операционных и маршрутных карт на изготовление изделий производственно-бытового назначения.
	
	

	
	2.
Разработка индивидуальных заданий
	
	

	Тема 5.4 Типовые строительные конструкции
	
	16
	

	
	Содержание
	8
	


	
	1
	Расчет сварных конструкций на прочность
	
	

	
	2
	Устойчивость конструкций
	
	

	
	3.
Основные типы строительных конструкций
	
	

	
	4.
Особенности сварки элементов каркаса пром. зданий; листовых конструкций
	
	

	
	Практические занятия: составление схем сборки; составление сравнительных анализов по выбору оборудования и способов сборки; аргументировать выбранный способ контроля качества
	8
	

	Самостоятельная работа учащихся при изучении МДК 02.05
	30
	

	
	1. Выполнить курсовую работу по заданию преподавателя.
	
	

	Учебная практика при изучении раздела 3. ПМ 02.
	96
	

	Виды работ
	
	

	1. Сварка узлов различной степени сложности из конструкционной углеродистой стали
	
	

	2. Сварка простых и средней сложности узлов из различного металлопроката.
	
	

	3. Сварка узлов трубопроводов, решетчатых конструкций, приварка ребер жесткости балок.
	
	

	4. Комплексные работы.
	
	

	Производственная практика по ПМ.02. Виды работ:
	402
	

	1. Сварка рам матрацев кроватей, сетки панцирные и ромбические.
2. Сварка поддонов к станкам.
3. Сварка трубопроводов безнапорных для воды.
4. Сварка труб газовыхлопных медных.
	
	

	5. Сварка стоек, бункерных решеток, переходных площадок, лестниц, перил ограждений.
6. Сварка обшивки котлов.
7. Сварка трубопроводов наружных и внутренних сетей водоснабжения и теплофикации в цеховых условиях.
8. Сварка дымовых труб высотой до 30м. и вентиляционных из листовой стали.
9. Сварка сосудов, емкостей из углеродистой стали, работающих без давления.
10. Сварка креплений и опор трубопроводов.
	
	


	11. Сварка глушителей
12. Баки трансформаторов – приварка патрубков, сварка коробок под выводы, коробок охладителей.

13. Сварка гарнитуры и горелок котла.
14. Сварка рам транспортеров.
15. Сварка труб вентиляционных.
16. Сварочные работы при ремонте автомобилей.
17. Сварка элементов каркаса зданий и сооружений.
	
	

	Итого
	1062
	

	Аттестация по ПМ. 02
	
	


4. условия реализации рабочей программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1.Образовательные технологии

Реализация   учебной   практики, согласно, образовательного стандарта   требует  компетентностного подхода к образованию, поэтому актуальным становится применение активных  и интерактивных современных педагогических технологий обучения:

- технологии развития личности: игровая технология; технология группового обучения; технология проблемного обучения; развивающее обучение,

- личностно – ориентированные технологии: кейс – технология, проектные технологии,

- технологии с помощью технических средств: информационные и компьютерные технологии; демонстрация;  мультемидийные  технологии,

- интерактивные технологии: технология  «Дебаты»; технология проведения дискуссий; тренинговая технология

- предметно – ориентированные технологии: модульное обучение; разноуровневое обучение; технология постановки цели; концентрированное обучение; 

Любая технология обучения включает в себя:

- целевую направленность,

- научные идеи, на которые опирается,

- системы действий преподавателя и студента,

- критерии оценки результата,

- результаты,

- ограничения в использовании.

Анализ обобщенных педагогических технологий, применяемый в техникуме  следующий:

· Проблемное обучение.
Цель: Развитие познавательной активности, творческой самостоятельности обучающихся.

Сущность: Последовательное и целенаправленное выдвижение перед обучающимися познавательных задач, разрешая которые обучаемые активно усваивают знания.

Механизм: Поисковые методы, постановка познавательных задач.

· Концентрированное обучение.
Цель: Создание максимально близкой к естественным психологическим особенностям человеческого восприятия структуры учебного процесса.

Сущность: глубокое изучение предметов за счет объединения занятий в блоки

Механизм: методы обучения учитывающие динамику работоспособности обучающихся.

· Развивающее обучение.
Цель: Развитие личности и ее способностей.

Сущность: Ориентация учебного процесса на потенциальные возможности человека и их реализацию.

Механизм: вовлечение обучаемых в различные виды деятельности

· Дифференцированное обучение
Цель: Создание оптимальных условий для выявления задатков, развития интересов и способностей.

Сущность: Усвоение программного материала на различных планируемых уровнях, но не ниже обязательного (стандарт).

Механизм: методы индивидуального обучения
· Игровое обучение

Цель: Обеспечение личностно – деятельного характера усвоения знаний, навыков, умений.

Сущность: Самостоятельная познавательная деятельность, направленная на поиск, обработку, усвоение учебной информации.

Механизм: игровые методы вовлечения обучаемых в творческую деятельность.

· Обучение развитию критического мышления
Цель: Обеспечение критического мышления посредством интерактивного включения студентов в образовательный процесс.

Сущность: Способность ставить новые вопросы, вырабатывать разнообразные аргументы, принимать независимые продуманные решения.

Механизм: Интерактивные методы обучения; вовлечение студентов в различные виды деятельности; соблюдение трех этапов реализации технологии: вызов (актуализация субъектного опыта); осмысление рефлексии.

В современных условиях, когда модернизация знаний стремительна, а старые знания быстро устаревают, единственным выходом для получения высокой квалификации и поддержании ее на профессиональном уровне является массовое освоение новых педагогических технологий, формирующих активную роль обучаемого.

одна из основных задач – сформировать у обучаемого профессиональные навыки самостоятельной работы со знаниями, т.е.: уметь

- точно формулировать проблемы,

- быстро эффективно собирать и оценивать информацию,

- выявлять в проблеме традиционные подходы и противоречия,

- самостоятельно формировать альтернативные взгляды на проблему,

- гарантированно придумывать новые идеи и предлагать оригинальные варианты решений проблем.

Целью технологии обучения являются личностные достижения обучаемого.

Личностные достижения связываются с уровнем компетентности обучающегося в образовательном процессе.

4.2. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация рабочей программы модуля предполагает наличие учебного кабинета теоретических основ сварки и резки металлов; мастерской сварочной; лаборатории испытания материалов и контроля качества сварных соединений.

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:- комплект учебно-методической документации (учебники и учебные пособия, карточки-задания, комплекты тестовых заданий);
- комплекты инструкционно-технологических карт и бланков технологической документации;

- наглядные пособия (плакаты, демонстрационные макеты и действующие устройства);

- комплект инструментов и приспособлений;

Технические средства обучения: компьютер, мультимедийный проектор, программное обеспечение, учебные тренажеры
Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:  стационарные  рабочие  места,  натуральные образцы, макеты, модели, схемы, применяемый инструмент и приспособления, инструкционно-технологические карты, технологическая документация, инвенторные сварочные аппараты, аппарат для автоматической сварки, комплекс аргонодуговой сварки, 
Реализация программы модуля предполагает обязательную  производственную практику (концентрированную).

4.3. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.

Основные источники:

1 Банов М.Д. Специальные способы сварки и резки: учеб. Пособие для студ. Учреждений сред. Проф. Образования/ МюДю Банов, В.В. Масаков, Н.П. Плюснина. – М.: Издательский центр. «Академия», 2009.-208с

2 Виноградов В.С. Электрическая дуговая сварка : учебник для нач. проф.образования/В.С. Виноградов, -2-е изд., стер.-М.: Издательский центр. «Академия», 2008.-320с

3 Выбор сварочного электрода. Учебно-сварочное пособие. Изд. 2-е исправленное и дополненное. Под. Общей редакцией д.т.н. О.И. Стеклова.- М.: Изд-во «СОУЭЛО». 2008.

4 Казаков Ю.В. и др. Сварки и резка металлов – М.: АСАDЕМА, 2000

5 Куликов О.Н. Охрана труда при производстве сварочных работ: учеб. пособие для нач. проф. образования /О.Н. Куликов, Е.Е. Ролин.-5-е изд., стер.-М.: Издательский центр. «Академия», 2008.-176с.

6 Маслов В.И. Сварочные работы – М.: 2002

7 НосенкоН.Г. Сварщик. Электрогазосварщик. Итоговая аттестация.-М.:Феникс,2008

8 Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки(дуговая сварка в защитных газах): учеб. пособие /В.В. Овчинников.-М.: Издательский центр. «Академия», 2007.-64с. (Сварщик).

9 Овчинников В.В. Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах: учеб. пособие /В.В. Овчинников.-М.: Издательский центр. «Академия», 2008.-64с. (Сварщик). 

10 Пакет учебных элементов по профессии «Электросварщик ручной дуговой сварки» (в4-х ч.)-Изд. Дом «Новый учебник»,2004

11 Полевой Г.В. Газопламенная обработка металлов: Учебник для студ. Учреждений сред. Проф. Образования/ Г.В. Полевой, Г.Х. Сухинин. – М.: Издательский центр. «Академия», 2005. 

12 Пособие по безопасному проведению сварочных работ. -М.: Изд-во НЦЭНАС, 2007.

13 Сварка и резка материалов: учебн. пособие для нач. проф. Образования/(М.Д.Банов, Ю.В.Казаков, М.Г. Козулин и др.); под редакцией Ю.В. Казакова-8-е изд., стер. –М.: Издательский центр «Академия», 2009.

14 Юхин Н.А.Механизированная дуговая сварка плавящимся электродом в защитных газах. – М.: Изд-во «СОУЭЛО», 2008.(

15 Юхин Н.А.Иллюстрированное пособие сварщика. – М.: Изд-во «СОУЭЛО», 2008.

Дополнительные источники:

1. Сварочный портал www. svarka. com
2. Портал «Все для надежной сварки»

          http: //www.svarkainfo.ru/rus/technology/laser/

4.4. Общие требования к организации образовательного процесса

Реализация междисциплинарных курсов должна сопровождаться обязательной учебной практикой

в учебно-производственных  сварочных мастерских под руководством мастера производственного обучения, где группа делится на 2 подгруппы.  

Оценивание результатов самостоятельной работы обучающихся осуществляется на консультациях. Также осуществляется консультационная  помощь обучающимся при поиске дополнительной  информации,при формлении отчетов по лабораторным, практическим работам, а также при выполнении проектов.

Изучению  данного модуля должно предшествовать изучение ПМ 01. МДК 01.01 подготовка металла под сварку. И учебных дисциплин  «Основы материаловедения»,  «Основы автоматизации производства».
Производственная практика реализуется концентрировано на предприятиях. Обязательным условием допуска к производственной практике в рамках профессионального модуля «Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов, чугунов во всех пространственных положениях» является освоение учебной практики для получения первичных профессиональных навыков в рамках профессионального модуля. 
4.5. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля  «Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов, чугунов во всех пространственных положениях».

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарного курса, а также общетехнических дисциплин: «Основы материаловедения», «Основы автоматизации производства». Мастера: наличие 5-6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 
(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 2.1. Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.

	- соответствие использования сборочно-сварочных приспособлений виду работ;
- соответствие  выполнения прихваток технологическим требованиям;

- соответствие подготовки и настройки сварочного оборудования правилам эксплуатации;

- соблюдение технологии выполнения газовой сварки;

- соблюдение технологии сварки трубопроводов; 

- соответствие изготовленного узла, детали и трубопровода заданным параметрам;

 - точность выполнения приемов сварки;

- соблюдение норм времени и выработки согласно ЕНиР и переводных  учебных  коеффициентов; 

- оценка выполнения требований охраны труда,  техники безопасности и пожарной безопасности.
	Текущий контроль в форме: 
- устного опроса;

- тестовых заданий;

- контрольных работ по темам МДК;

- защита практических работ;

- экспертная оценка;

- практическая работа.



	ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов.

	- соответствие использования сборочно-сварочных приспособлений виду работ;
- соответствие  выполнения прихваток технологическим требованиям;

- соответствие подготовки и настройки сварочного оборудования правилам эксплуатации;

- соблюдение технологии выполнения газовой сварки;

- соблюдение технологии сварки трубопроводов; 

- соответствие изготовленного узла, детали и трубопровода заданным параметрам;

 - точность выполнения приемов сварки;

- соблюдение норм времени и выработки согласно ЕНиР и переводных  учебных  коеффициентов;

- оценка выполнения требований охраны труда,  техники безопасности и пожарной безопасности.
	Текущий контроль в форме: 
- устного опроса;

- тестовых заданий;

- контрольных работ по темам МДК;

- защита практических работ;

- экспертная оценка;

- практическая работа.



	ПК 2.3. Выполнять автоматическую и механизированную сварку с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей.

	- соответствие использования сборочно-сварочных приспособлений виду работ;
- соответствие  выполнения прихваток технологическим требованиям;

- соответствие подготовки и настройки сварочного оборудования правилам эксплуатации;

- соблюдение технологии выполнения газовой сварки;

- соблюдение технологии сварки трубопроводов; 

- соответствие изготовленного узла, детали и трубопровода заданным параметрам;

- точность выполнения приемов сварки;

- соблюдение норм времени и выработки согласно ЕНиР и переводных  учебных  коеффициентов;

- оценка выполнения требований охраны труда,  техники безопасности и пожарной безопасности.
	Текущий контроль в форме: 
- устного опроса;

- тестовых заданий;

- контрольных работ по темам МДК;

- защита практических работ;

- экспертная оценка;

- практическая работа.



	ПК 2.4. Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации.
	- соответствие подготовки и настройки оборудования для кислородной, воздушно-плазменной резки  правилам эксплуатации; 
- соблюдение технологии резки труб;

- соответствие нарезанных заготовок заданным параметрам;

- точность выполнения приемов сварки;

- соблюдение норм времени и выработки согласно ЕНиР и переводных  учебных  коеффициентов ;   

- оценка выполнения требований охраны труда,  техники безопасности и пожарной безопасности.

 
	Текущий контроль в форме: 
- устного опроса;

- тестовых заданий;

- контрольных работ по темам МДК;

- защита практических работ;

- экспертная оценка;

- практическая работа.

	ПК 2.5. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.
	 - точность и скорость чтения чертежей.

	Текущий контроль в форме: 
- устного опроса;

- тестовых заданий;

- контрольных работ по темам МДК;

- защита практических работ.

	ПК 2.6. Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.
	- оценка выполнения требований охраны труда,  техники безопасности и пожарной безопасности.

	Текущий контроль в форме: 
- устного опроса;

- тестовых заданий;

- контрольных работ по темам МДК.




Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 
(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	OK 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Активное участие во внеурочных мероприятиях, посвященных профессии, проф.ориентации
	Наблюдения  за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы.

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	Систематичность и своевременность выполнения заданий, отсутствие задолженностей по учебным дисциплинам и МДК
	Наблюдения  за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы.

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	выбор и применение
методов и способов решения профессиональных задач в области технологических процессов сварки;

оценка эффективности и качества выполнения.
	Наблюдения  за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы.

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	Выполнение проектных, самостоятельных работ, домашних заданий с применением дополнительной информации
	Наблюдения  за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы.

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Выполнение проектных, самостоятельных работ, домашних заданий с применением ИКТ, материалов ИНТЕРНЕТ
	Наблюдения  за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы.

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения
	Наблюдения  за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы.

	OK 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
	Активное участие в  мероприятиях по ГО, военных сборах.
	Наблюдения  за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы.


