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ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ.03
Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление
Область применения примерной программы
Рабочая программа профессионального модуля  – является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы).
в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление
и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
ПК3.1. Наплавлять детали и узлы простых и средней сложности конструкций  твердыми сплавами.
ПК3.2. Наплавлять сложные детали и узлы сложных инструментов. ПК 3.3. Наплавлять изношенные простые инструменты, детали из углеродистых конструкционных сталей.
ПК3.4.Наплавлять нагретые баллоны и трубы, дефекты деталей машин, механизмов и конструкций.
ПК3.5. Выполнять наплавку для устранения дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление.
ПК3.6. Выполнять наплавку под устранение раковин и трещин в деталях и узлах средней сложности.
Программа профессионального модуля может
быть использована в дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения квалификации и переподготовки) по рабочей профессии
электрогазосварщик на основании профессионального образования по сварочным работам, а также для профессиональной подготовки по рабочей профессии 150709.02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) без требований к уровню образования и наличию опыта работы.
Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:
иметь практический опыт:
· наплавления деталей и узлы простых и средней сложности конструкций твердыми сплавами;
· наплавления сложных деталей и узлов сложных инструментов;
-наплавления изношенных простых инструментов, детали из углеродистых и конструкционных сталей.
-наплавления нагретых баллонов и труб, дефектов деталей машин, механизмов и конструкций;
-выполнения
наплавки  для  устранения  дефектов  в  крупных  чугунных      и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление;
-выполнения наплавки для устранения раковин и трещин в деталях и узлах средней сложности.
уметь:
-выполнять наплавку твердыми сплавами простых деталей;
-выполнять наплавление твердыми сплавами с применением керамических флюсов в защитном газе деталей и узлов средней сложности;
-устранять
дефекты
в
крупных
чугунных
и
алюминиевых
отливках
под механическую обработку и пробное давление наплавкой;
-удалять   наплавкой   дефекты  в
узлах,   механизмах   и   отливках  различной сложности;
-выполнять наплавление нагретых баллонов и труб;
-наплавлять раковины и трещины в деталях, узлах и отливках различной сложности.
знать:
-способы наплавки;
-материалы, применяемые для наплавки;
-технологию наплавки твердыми сплавами;
-технику удаления наплавкой дефектов в деталях, узлах, механизмах и отливках различной сложности;
-режимы наплавки и принципы их выбора;
-технику газовой наплавки;
-технологические приемы автоматического и механизированного наплавления дефектов деталей машин, механизмов и конструкций;
-технику устранения дефектов в обработанных деталях и узлах наплавкой газовой горелкой.
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение примерной программы профессионального модуля:
всего – 369 часов, в том числе:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 165 час, включая: обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 30 часов; самостоятельной работы обучающегося – 15 часов;

учебной практики – 174 часа, производственной практики – 204 часов.

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД) Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 3.1
	Наплавлять
детали
и
узлы
простых
и
средней
сложности конструкций твердыми сплавами

	ПК 3.2
	Наплавлять сложные детали и узлы сложных инструментов

	ПК 3.3
	Наплавлять
изношенные
простые
инструменты,
детали
из углеродистых и конструкционных сталей

	ПК 3.4
	Наплавлять нагретые баллоны и трубы, дефекты деталей машин, механизмов и конструкций

	ПК 3.5
	Выполнять наплавку для устранения дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление

	ПК 3.6
	Выполнять наплавку для устранения раковин и трещин в  деталях и узлах средней сложности

	ОК 2
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 7
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)


3 .СТРУКТУРА ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ 03.
Тематический план профессионального модуля
	Коды профессиона льных компетенций
	Наименование разделов профессионального модуля
	Всего часов (макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практики

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельна я работа обучающегося, часов
	Учебная,
часов
	Производственна я,
часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,
часов
	в т.ч. лабораторные и практические занятия,
часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 3.1.
ПК 3.2.
ПК 3.3.
ПК 3.4.
ПК 3.5.
ПК 3.6.
	Раздел 1. Наплавление простых, средней сложности и сложных деталей, узлов, конструкций и инструментов.
	219
	30
	15
	15
	174
	

	
	Производственная практика, часов (если предусмотрена итоговая концентрированная практика)
	204
	
	
	
	
	204

	
	Всего:
	423
	30
	15
	19
	174
	204


Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ 03
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ) междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект)  (если предусмотрены)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. ПМ 03. Наплавление простых, средней сложности и сложных
деталей, узлов, конструкций и инструментов.
	
	423
	2-3

	МДК 03.02. Технология дуговой наплавки деталей
	
	14
	

	Тема 1.1. Дуговая наплавка
	Содержание
	7
	

	
	1.
	Особенности процесса наплавки. Материалы для наплавки.
	
	2

	
	2.
	Ручная дуговая наплавка штучными электродами.
	
	2

	
	3.
	Технология наплавки твердыми сплавами.
	
	2-3

	
	4.
	Режимы наплавки и принципы их выбора.
	
	2-3

	
	5.
	Наплавка изношенных простых инструментов, деталей из углеродистых конструкционных сталей.
	
	2

	
	Практические занятия
	7
	

	
	1.
	Определение твердости наплавленного металла.
	
	

	
	2.
	Вычертить схемы наплавки порошковыми твердыми сплавами.
	
	

	МДК. 03.01. Наплавка дефектов под механическую обработку и пробное давление.
	
	4
	

	Тема 1.2. Исправление литейных дефектов отливок.
	
	4
	


	
	Содержание
	
	

	
	1.
	Техника удаления наплавкой дефектов в деталях, узлах, механизмах и отливках различной сложности.
	2
	2-3

	
	2.
	Материалы для наплавки чугунных и алюминиевых отливок.
	
	2

	
	3.
	Режимы наплавки.
	
	2-3

	
	Практические занятия
	2
	

	
	1.
	Подбор режимов наплавки
	
	

	
	2.
	Изучение влияния показателей режима наплавки
	
	

	МДК. 03.03. Технология газовой наплавки
	
	6
	

	Тема 1.3. Газопламенная наплавка.
	
	6
	

	
	Содержание
	3
	

	
	1.
	Газопламенная наплавка, общие сведения.
	
	2

	
	2.
	Наплавка цветных металлов.
	
	2-3

	
	3.
	Наплавка твердыми сплавами.
	
	2-3

	
	Практические занятия
	3
	

	
	1.
	Сравнительный анализ наплавленных поверхностей по твердости полученных поверхностей.
	
	

	МДК. 03.04. Технология автоматического и механизированного наплавления
	
	6
	

	Тема 1.4. Технологические приемы автоматического и механизированного наплавления дефектов.
	
	6
	

	
	Содержание
	3
	

	
	1.
	Электрошлаковая наплавка.
	
	2

	
	2.
	Наплавка в среде защитных газов.
	
	2-3

	
	3.
	Наплавка с применением плазмотрона.
	
	2

	
	Практические занятия
	3
	

	
	1. Сравнительный анализ наплавленных поверхностей по твердости наплавленных поверхностей
	
	

	Самостоятельная работа учащихся при изучении раздела 1. ПМ 03.
	15
	


	Примерная тематика:
1. Оформить материал практических занятий и подготовить отчет.

2. Ответить на контрольные вопросы (предложенные преподавателем).
	
	

	Учебная практика Виды работ
1. Наплавка поверхности металлической пластины штучным покрытым электродом.

2. Механическая обработка наплавленной поверхности.

3. Дуговая наплавка цилиндрических поверхностей с последующей механической обработкой.

4. Газопламенная наплавка поверхности металлической пластины твердыми сплавами.

5. Газопламенная наплавка деталей трубопроводной арматуры из цветных металлов.

6. Механизированная наплавка в среде защитных газов поверхности металлической пластины.
	174
	2-3

	Производственная практика Виды работ
1. Наплавка раковин в отливках кожухов масляных насосов и фильтров автомобилей.

2. Наплавка трещин кронштейнов крепления глушителя к раме автомобиля.

3. Наплавление дефектов арматуры из оловянных бронз и кремнистой латуни под пробное давление (до 1,6 МПа).

4. Наплавление шеек валов электрических машин.

5. Наплавление дефектов деталей автомобиля (горловина маслонагревателя, картер коробки, крышка картера).

6. Наплавление скатов кранов грузоподъемных.

7. Наплавление раковин в отливках блоков цилиндров двигателей автомобилей.

8. Наплавление зубьев чугунных шестерен.

9. Наплавление раковин и трещин крупных чугунных изделий: рамы, шкивы, маховики, шестерни.

10. Наплавление быстрореза и твердого сплава сложных фрез и штампов.
	204
	2-3

	Всего часов:
	423
	


Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация профессионального модуля предполагает наличие:

Кабинетов:
технической графики;

безопасности жизнедеятельности и охраны труда; теоретических основ сварки и резки металлов.

Лабораторий:
материаловедения;

электротехники и автоматизации производства;

испытания материалов и контроля качества сварных соединений.

Мастерских: слесарная; сварочная.
Полигонов:
сварочный.

Залы:
библиотека, читальный зал с выходом в сеть Интернет; актовый зал.

Учебный кабинет теоретических основ сварки и резки металлов имеет : компьютер, программное обеспечение, DVD, мультимедийный проектор, интерактивная доска, комплект плакатов, система интерактивного опроса.

· комплект деталей, инструментов, приспособлений;

· комплект учебно-методической документации;

· наглядные   пособия
(планшеты
по
ручной
дуговой
и
газовой
сварки,
макеты инструментов и оборудованием).

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:

1. Сварочная: Сварочный выпрямитель ВД -305 1шт., сварочный трансформатор ТДМ – 304 6шт., ТСШ- 300 6шт., установка механизированной сварки в защитных газах 2шт., газосварочное оборудование 3комплекта.

2. Мастерская подготовки металла к сварке и наплавке оснащена трубогибочным станком, сверлильным станком, заточным станком, электрическими шлифовальными и дисковыми отрезными машинами, слесарными верстаками на 12 рабочих мест с набором слесарных инструментов.

Реализация
профессионального
модуля
предполагает
обязательную производственную практику

4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники: Нормативные документы:

ГОСТ 5264-80.

ГОСТ 14771-76.

ГОСТ 16037-80.

Виноградов В.С. Электрическая дуговая сварка : учебник для нач. проф.образования/В.С. Виноградов, -2-е изд., стер.-М.: Издательский центр. «Академия», 2008.-320с

Маслов В.И. Сварочные работы – М.: 2009 ОИЦ « Академия»

Сварка и резка материалов: учебн. пособие для нач. проф. Образования/(М.Д.Банов, Ю.В.Казаков, М.Г. Козулин и др.); под редакцией Ю.В. Казакова-8-е изд., стер. –М.: Издательский центр «Академия», 2009.

Дополнительные источники:

5. Казаков Ю.В. и др. Сварки и резка металлов – М.: АСАDЕМА, 2000

6. Куликов О.Н. Охрана труда при производстве сварочных работ: учеб.  пособие для нач. проф. образования /О.Н. Куликов, Е.Е. Ролин.-5-е изд., стер.-М.: Издательский центр.

«Академия», 2008.-176с.

7. Пакет учебных элементов по профессии «Электросварщик ручной дуговой сварки» (в4-х ч.)-Изд. Дом «Новый учебник»,2004

8. Пособие по безопасному проведению сварочных работ. -М.: Изд-во НЦЭНАС, 2007.

5 Банов М.Д. Специальные способы сварки и резки: учеб.  Пособие  для  студ. Учреждений сред. Проф. Образования/ МюДю Банов, В.В. Масаков, Н.П. Плюснина. – М.: Издательский центр. «Академия», 2009.-208с

6 Выбор сварочного электрода. Учебно-сварочное пособие. Изд. 2-е исправленное и дополненное. Под. Общей редакцией д.т.н. О.И. Стеклова.- М.: Изд-во  «СОУЭЛО». 2008.

7 .НосенкоН.Г. Сварщик. Электрогазосварщик. Итоговая аттестация.-М.:Феникс,2008

8 .Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки(дуговая сварка в защитных газах): учеб. пособие /В.В. Овчинников.-М.: Издательский центр. «Академия», 2007.-64с. (Сварщик).

9 Овчинников В.В. Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах: учеб. пособие /В.В. Овчинников.-М.: Издательский центр. «Академия», 2008.-64с. (Сварщик).

10 Пакет учебных элементов по профессии «Электросварщик ручной дуговой сварки» (в4-х ч.)-Изд. Дом «Новый учебник»,2004

11 Полевой Г.В. Газопламенная обработка металлов: Учебник для студ. Учреждений сред. Проф. Образования/ Г.В. Полевой, Г.Х. Сухинин. – М.: Издательский центр.

«Академия», 2005.

12 Юхин Н.А.Механизированная дуговая сварка плавящимся электродом в защитных газах. – М.: Изд-во «СОУЭЛО», 2008.(
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a.     Общие требования к организации образовательного процесса
Максимальный
объем
учебной
нагрузки
обучающегося составляет 54 академических часа в неделю, включая все виды аудиторной и внеаудиторной (самостоятельной) учебной работы по освоению основной профессиональной образовательной программы.
Практика   является    обязательным    разделом    ОПОП.   Она
представляет собой вид учебных занятий, обеспечивающих практико-ориентированную подготовку обучающихся. При реализации ОПОП НПО предусматриваются следующие виды практик: учебная практика (производственное обучение) и производственная практика.
Учебная практика (производственное обучение) и производственная практика проводятся образовательным учреждением при освоении обучающимися профессиональных
компетенций в рамках профессиональных модулей и могут реализовываться как концентрированно в несколько периодов, так и рассредоточение, чередуясь с теоретическими занятиями в рамках профессиональных модулей.
Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную практику, которая проходит на объектах предприятий (социальных партнеров) – сварочный цех ЗАО
«Алейскзернопродукт», тепловые сети г. Алейска и Алейского района, МУП « Алейскводоканал», МУП « Коммунальщик» и других предприятий малого и среднего бизнеса.
Цели и задачи, программы и формы отчетности определяются образовательным учреждением по каждому виду практики. Производственная практика должна проводиться в организациях,
направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся. Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом (или на основании) результатов, подтвержденных документами соответствующих организаций. Обязательная    часть   основной  профессиональной

образовательной программы должна составлять около 80 процентов от общего объема времени, отведенного на ее освоение. Вариативная часть (около 20 процентов) дает возможность расширения и (или) углубления
подготовки, определяемой содержанием обязательной части, получения дополнительных
компетенций,
умений
и
знаний,

необходимых   для обеспечения конкурентоспособности  выпускника  в   соответствии
с запросами регионального рынка труда и возможностями продолжения
образования.
Дисциплины, междисциплинарные
курсы

и
профессиональные

модули
вариативной
части   определяются    образовательным учреждением.
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Реализация основной профессиональной образовательной программы по профессии начального профессионального образования должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими среднее профессиональное или высшее профессиональное образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля). Мастера производственного обучения должны иметь на 1–2 разряда по профессии рабочего выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального цикла, эти преподаватели и мастера производственного обучения должны проходить стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3года.

9. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)
Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты (освоенные профессиональные
компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК   3.1.   Наплавлять   детали   и
	-выбор материалов для наплавки;
	Текущий

	узлы
простых
и
средней
	-соответствие
твердого
сплава
	контроль
в

	сложности
конструкций
	требованиям,
предъявляемым
к
	форме:

	твердыми сплавами
	наплавленной поверхности;
	- устного опроса;

	
	-выбор
технологического
	-
тестовых

	
	оборудования  и технологической
	заданий;

	
	оснастки;
	-
контрольных

	
	-технологическая
	работ  по  темам

	
	последовательность
выполнения
	МДК;

	
	наплавки;
	-
защита

	
	-выбор режимов наплавки;
	практических

	
	-  соблюдение  требований охраны
	работ.

	
	труда,
техники   безопасности и
	

	
	пожарной безопасности.
	

	ПК.3.2.
Наплавлять
	сложные
	-выбор материалов для наплавки;
	Текущий

	детали
и
узлы
	сложных
	-выбор
технологического
	контроль
в

	инструментов
	
	оборудования  и технологической
	форме:

	
	
	оснастки;
	- устного опроса;

	
	
	-технологическая
	-
тестовых

	
	
	последовательность
выполнения
	заданий;


	
	наплавки;
-выбор режимов наплавки;
- соблюдение требований охраны труда, техники безопасности и пожарной безопасности.
	· контрольных работ по темам МДК;
· защита
практических работ.

	ПК.3.3.Наплавлять изношенные простые инструменты, детали из углеродистых
и
конструкционных сталей
	-выбор материалов для наплавки;
-выбор
технологического оборудования и технологической оснастки;
-подготовка поверхности под наплавку;
-технологическая последовательность
выполнения наплавки;
-выбор режимов наплавки;
-качество наплавки;
-качество обработки поверхности после наплавки;
- соблюдение требований охраны труда, техники безопасности и пожарной безопасности.
	Текущий контроль
в форме:
· устного опроса;
· тестовых заданий;
· контрольных работ по темам МДК;
-
защита
практических работ.

	ПК.3.4.Наплавлять нагретые баллоны и трубы, дефекты деталей машин, механизмов и конструкций
	-подготовка
поверхности
под наплавку;
-технологическая последовательность
выполнения наплавки;
-выбор режимов наплавки;
-качество наплавки;
-качество обработки поверхности после наплавки;
- соблюдение требований охраны труда, техники безопасности и пожарной безопасности.
	Текущий контроль
в форме:
- устного опроса;
· тестовых заданий;
· контрольных работ по темам МДК;
· защита
практических работ.

	ПК.3.5.Выполнять  наплавку  для
	-выбор материалов для наплавки;
	Текущий

	устранения  дефектов  в  крупных
	-выбор
технологического
	контроль
в

	чугунных
и
алюминиевых
	оборудования  и технологической
	форме:

	отливках
под
механическую
	оснастки;
	- устного опроса;

	обработку и пробное давление
	-подготовка
поверхности
под
	-
тестовых

	
	наплавку;
	заданий;

	
	-технологическая
	-
контрольных

	
	последовательность
выполнения
	работ  по  темам

	
	наплавки;
	МДК;

	
	-выбор режимов наплавки;
	-
защита

	
	-качество наплавки;
	практических

	
	-качество  обработки поверхности
	работ.

	
	после наплавки;
	

	
	-  соблюдение  требований охраны
	

	
	труда,
техники  безопасности  и
	

	
	пожарной безопасности.
	


	ПК.3.6.Выполнять  наплавку  для
	-подготовка
поверхности
под
	Текущий

	устранения  раковин  и  трещин в
	наплавку;
	контроль
в

	деталях
и
узлах
средней
	-технологическая
	форме:

	сложности
	последовательность
выполнения
	- устного опроса;

	
	наплавки;
	-
тестовых

	
	-выбор режимов наплавки;
	заданий;

	
	-качество наплавки;
	-
контрольных

	
	-качество  обработки поверхности
	работ  по  темам

	
	после наплавки;
	МДК;

	
	-  соблюдение  требований охраны
	-
защита

	
	труда,
техники  безопасности  и
	практических

	
	пожарной безопасности.
	работ.


	Результаты (освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК 1.Понимать сущность и
	-активность участия в конкурсах
	Экспертное

	социальную значимость своей
	профессионального мастерства;
	наблюдение и оценка

	будущей профессии,
	-активность участия в
	на практических

	проявлять к ней устойчивый
	профориентационной работе по
	занятиях при

	интерес
	профессии (презентации
	выполнении работ по

	
	профессии);
	учебной и

	
	-активность участия в выставках
	производственной

	
	технического творчества и т. д.
	практик;

	
	(оценка стремления к освоению
	портфолио,

	
	своей будущей профессии)
	наградные

	
	
	материалы.

	ОК 2. Организовывать
	-обоснование выбора и
	Экспертное

	собственную деятельность,
	применение методов и способов
	наблюдение и оценка

	исходя из цели и способов ее
	решения профессиональных
	на практических

	достижения, определенных
	задач в области разработки
	занятиях при

	руководителем
	технологических процессов;
	выполнении работ по

	
	-демонстрация эффективности и
	учебной и

	
	качества выполнения
	производственной

	
	профессиональных задач.
	практик

	ОК 3. Анализировать
	-демонстрация способности
	Экспертное

	рабочую ситуацию,
	принимать решения в
	наблюдение и оценка

	осуществлять текущий и
	нестандартных и стандартных
	на практических

	итоговый контроль, оценку и
	ситуациях и нести за них
	занятиях при

	коррекцию собственной
	ответственность
	выполнении работ по

	деятельности, нести
	
	учебной и

	ответственность за
	
	производственной

	результаты своей работы.
	
	практик

	ОК 4. Осуществлять поиск
	-нахождение и использование
	Экспертное

	информации, необходимой
	информации для эффективного
	наблюдение и оценка

	для эффективного
	выполнения профессиональных
	на практических

	выполнения
	задач и личного развития
	занятиях при

	профессиональных задач.
	
	выполнении работ по

	
	
	учебной и

	
	
	производственной

	
	
	практик

	ОК 5. Использовать
	-демонстрация навыков
	Экспертное


	информационно-
	использования информационно-
	наблюдение и оценка

	коммуникационные
	коммуникационных технологий в
	на практических

	технологии в
	профессиональной деятельности
	занятиях при

	профессиональной
	
	выполнении работ по

	деятельности
	
	учебной и

	
	
	производственной

	
	
	практик

	ОК 6. Работать в команде,
	Взаимодействие с
	Экспертное

	эффективно общаться с
	обучающимися, преподавателями
	наблюдение и оценка

	коллегами, руководством,
	и мастерами в ходе обучения:
	на практических

	клиентами.
	-работа в звене;
	занятиях при

	
	-работа в бригаде (стройотряде);
	выполнении работ по

	
	-участие в спортивно-массовых
	учебной и

	
	мероприятиях
	производственной

	
	
	практик

	ОК 7. Исполнять воинскую
	Демонстрация готовности к
	Экспертное

	обязанность, в том числе с
	исполнению воинской
	наблюдение и оценка

	применением полученных
	обязанности:
	на занятиях и

	профессиональных знаний
	-участие в военно-полевых
	внеурочных

	(для юношей)
	сборах;
	меропритиях

	
	-участие в мероприятиях военно-
	

	
	патриотического воспитания;
	

	
	-работа в военно-патриотических
	

	
	клубах.
	




