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ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ ПМ.02
1.1. Область применения программы
Программа учебной практики является частью основной профессиональной образовательной программы, разработанной в соответствии с ФГОС по профессии 150 709. 02 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы) в части освоения основного вида профессиональной деятельности - сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
ПК2.1.Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.

ПК2.2. Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку деталей средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из углеродистых конструкционных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов.

ПК2.3. Выполнять автоматическую и механизированную сварку с использованием плазмотрона деталей средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых конструкционных сталей.

ПК2.4. Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации.

ПК2.5. Читать чертежи изделий средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

ПК.2 6. Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.
Целью и задачей учебной практики (производственного обучения) является формирование у обучающихся первоначальных практических профессиональных умений в рамках модуля по основным видам профессиональной деятельности подготовительно-сварочных работ для освоения рабочей профессии, обучение трудовым приемам, операциям и способам выполнения трудовых процессов, характерных для соответствующей профессии и необходимых для последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций.

Основанием для разработки данной программы являются следующие документы:

Федеральный  государственный образовательный стандарт  по профессии

«Сварщик (электросварочные, газосварочные работы)» начального профессионального образования
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 Единый тарифно-квалификационный справочник;
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 Разъяснения  /И.М. Реморенко/ по формированию примерных программ профессиональных модулей начального профессионального и среднего профессионального образования на основе Федеральных государственных образовательных стандартов начального профессионального и среднего профессионального образования.
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        Положение   о   порядке   прохождения   уч-ся   учебной    и производственной практики,

Учебная практика профессионального модуля ПМ02 «Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях»  состоит из 5 разделов

и проводится после изучения соответственного междисциплинарного курса 02.01.«Оборудование, техника и технология электросварки»; междисциплинарного курса 02.02.«Технология газовой сварки»; междисциплинарного курса 02.03.«Электросварочные работы на полуавтоматических
и
автоматических
машинах»; междисциплинарного курса 02.04.«Технология электродуговой сварки и резки металлов»; междисциплинарного курса 02.05.«Технология производства сварных конструкций».

Реализация рабочей учебной программы предполагает обязательное производственное обучение (учебную практику) в учебно-производственных сварочных мастерских под руководством мастера производственного обучения, где группа делится на 2 подгруппы.

Профессиональный модуль   предусматривает  5 разделов.

1. Электрическая сварка.

2. Газовая сварка.

3. Полуавтоматическая и автоматическая сварка.

4. Электродуговая сварка и резка металлов.

5. Производство сварных конструкций.

1. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОГО ОБУЧЕНИЯ

1.1. Объем производственного обучения и виды учебной работы
	Наименование раздела
	Перечень учебных работ
	Количество
часов

	1
	2
	3

	Раздел1. Ручная дуговая сварка углеродистых конструкционных сталей, газовая сварка и резка различных металлов и сплавов.
	Электродуговая сварка углеродистых конструкционных сталей.
	132
72

	
	1. Подготовка и обслуживание оборудования.
	

	
	2. Наплавка валиков на металлическую поверхность с отработкой различных приемов  манипулирования электродом. 
	

	
	3. Сварка стыкового соединения со скосом и без скоса кромок во всех пространственных положениях.
	

	
	4. Сварка углового и таврового соединений в «лодочку» и наклонным электродом.
	

	
	5. Сварка нахлесточного соединения.
	

	
	6. Сварка патрубков поворотным и неповоротным стыком.
	

	
	7. Сварка простых и средней сложности узлов из сортового проката.

	

	
	8. Проверочные (комплексные) работы.
	

	
	Газовая сварка и резка различных металлов и сплавов
	60

	
	1. Подготовка и обслуживание оборудования для сварки и кислородной резки. 
	

	
	2. Отработка приемов кислородной резки.
	

	
	3.Заготовка пластин для уроков производственного обучения (кислородная резка).
	

	
	3. Отработка приемов газовой сварки.
	

	
	4. Сварка стыкового соединения во всех пространственных положениях шва.
	

	
	5. Сварка нахлесточного, углового и таврового соединений.
	

	
	6. Сварка цветных металлов и сплавов (медь, латунь, алюминий)
	

	
	7. Заварка дефектов чугунных изделий. 
	

	
	8. Сварка патрубков, приварка заглушек и фланцев.
	

	
	9. Сварка простых и средней сложности узлов из труб и другого сортового проката.
	

	
	10. Проверочные (комплексные) работы.
	

	Раздел 2. Электродуговая сварка и резка углеродистых и легированных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов, электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах
	Перечень работ
	132

	
	1. Подготовка и обслуживание полуавтомата. 
	

	
	2. Отработка приемов сварки полуавтоматом: наплавка валиков, сварка основных видов соединений.
	

	
	3. Отработка приемов работы с плазмотроном.
	

	
	4. Сварка среднеуглеродистых сталей – узлы элементов каркаса зданий и сооружений из сортового проката.
	

	
	5. Сварка патрубков из коррозионностойкой стали сжатой дугой (плазменная сварка)
	

	
	6. Сварка элементов резервуара под горючие жидкости из нержавеющей стали.
	

	
	7. Заварка дефектов чугунных деталей.
	

	
	8. Сварка цветных металлов и их сплавов.
	

	
	9. Ручная дуговая резка плавящимся и неплавящимся электродом.
	

	
	10. Проверочная работа.
	

	Раздел 3. Изготовление сварных конструкций различной степени сложности.
	Перечень работ
	96

	
	1. Сварка простых и средней сложности узлов и конструкций с соблюдением технологии производства:
· подготовка металла (правка, чистка), контроль подготовки; 

· разметка, контроль размеченных линий;

· сборка на прихватках, контроль качества прихваток, зазора и габаритных размеров узла;

· сварка собранного узла, контроль геометрии шва, провара;

· контроль качества сваренного узла (габаритные размеры, прочность, товарный вид)
	

	
	2. Сварка узлов трубопроводов.
	

	
	3. Сварка решетчатых конструкций.
	

	
	4. Приварка ребер жесткости балок.
	

	
	5. Комплексные работы
	

	
	всего
	360


1.2.  ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОГО ОБУЧЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ ПМ.02.

«Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях»

	Перечень формируемых компетенций
	Наименование разделов и тем
	Содержание
	Объем часов

	1
	2
	3
	4

	ПК 2.1. Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.
ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из углеродистых конструкционных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов.

ПК 2.4. Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации.

ПК 2.5. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

ПК 2.6. Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда

 ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний. 

труда.


	Раздел 1. Ручная дуговая сварка углеродистых конструкционных сталей, газовая сварка и резка различных металлов и сплавов. 

	
	132

	
	Тема 1.1. Дуговая сварка пластин из углеродистой конструкционной стали штучным покрытым электродом в нижнем положении шва.
Тема 1.2. Дуговая сварка пластин в вертикальном, горизонтальном и потолочном положениях шва.

Тема 1.3. Проверочная работа

Тема 1.4. Газовая сварка и резка.


	1. Отработка приемов и способов дуговой сварки покрытым электродом «углом вперед», «углом назад», «под прямым углом». 2. Отработка движений и манипуляций электродом с различными колебательными движениями (ломаная линия, полумесяцем углом вперед и углом назад, треугольником, петлеобразные).

3. Выбор диаметра и марки электрода в зависимости от толщины свариваемых пластин, угла разделки кромок.

4. Сварка стыкового соединения в нижнем положении без скоса кромок, с односторонним и двусторонним скосом кромок.

5. Вырубка канавок для подварочного шва и наложение подварочного шва.

6. Сварка углового соединения (под различными углами), наклонным электродом и в «лодочку».

7. Сварка таврового соединения сплошным и прерывистым швом (шахматным и цепным), наклонным электродом и в «лодочку».

8. Сварка нахлесточных соединений пластин одинаковой и разной толщины.

1. Отработка приемов и способов сварки швов в положении отличном от нижнего.

2. Подбор диаметра и марки электрода. Установка силы сварочного тока.

3. Сварка стыковых, угловых, тавровых и нахлесточных соединений из пластин. Сварка без скоса кромок, с односторонним и двусторонним скосом кромок.

4. Проверка качества сварных соединений по внешнему виду.

1. Сварка стыкового и углового шва в нижнем, вертикальном, горизонтальном и потолочном положении без скоса кромок.

2. Сварка стыкового соединения со скосом кромок.

1. Ознакомление с устройством, правилами обслуживания и приемами пользования оборудования для газовой сварки, кислородной и кислородно-флюсовой резки.

2. Ознакомление с правилами и приемами ручной кислородной резки металлов, отработка приемов резки различных металлов.

3. Работа на машинах для кислородной резки. Резка труб.

4. Кислородно-флюсовая резка цветных металлов.

5. Сварка пластин в стыковое, нахлесточное, угловое и тавровое соединения в различных пространственных положениях.

6. Сварка патрубков, приварка заглушек и фланцев.

7. Сварка латуни и сплавов алюминия.

6. Заварка дефектов чугунных изделий.


	36
34

12

48

	
	Тема 1.5. Комплексные работы
	Сварка металлической коробки (резка кислородная, сварка дуговая).
	12

	ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности  и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов.
ПК 2.3. Выполнять автоматическую и механизированную сварку с использованием плазмотрона, средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых конструкционных сталей.

 ПК 2.5. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

ПК 2.6. Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.

 ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения
	Раздел 2. Электродуговая сварка и резка углеродистых и легированных сталей, цветных металлов и сплавов, сварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах.
	
	132

	
	Тема 2.1. Упражнения в пользовании сварочными полуавтоматами и плазмотронами
	1. Ознакомление, подготовка и обслуживание оборудования для механизированной сварки металла.
2. Наплавка отдельных валиков на пластины налаженным полуавтоматом.

3. Подготовка установки для сварки сжатой дугой.
	24

	
	Тема 2.2. 
Механизированная сварка пластин из углеродистой конструкционной стали во всех пространственных положениях.
	1. Ознакомление и отработка приемов сварки полуавтоматом. 
2. Выбор и регулирование режимов сварки.

3. Сборка и сварка пластин различной толщины в соединения во всех пространственных положениях шва.

4. Проверка качества сварных соединений и швов.
	42

	
	Тема 2.3. Сварка изделий  автоматической сваркой

	1. Ознакомление с устройством автомата и его обслуживанием.

2. Сборка деталей под сварку всех стандартных соединений в приспособлениях и прихватками.

3. Сварка прямолинейных стыковых и угловых швов в один и два слоя на подкладках и без них.

4. Сварка пластин со скосом и без скоса кромок.

5. Проверка качества сварных соединений и швов.


	6

	
	Тема 2.4. Электродуговая сварка углеродистых и легированных сталей, чугуна, цветных металлов их сплавов. 
	1.Сварка среднеуглеродистой и высокоуглеродистой конструкционной стали.
2. Сварка патрубков из коррозионностойкой стали ручной дуговой сваркой и сжатой (плазменной) дугой.

3. Сварка нержавеющей стали.

4. Сварка пластин из цветных металлов и сплавов.

5. Восстановление и исправление дефектов чугунных деталей.
	36

	
	Тема 2.5. Дуговая и воздушно-плазменная резка.
	1. Отработка приемов и способов дуговой резки металлов. Подбор режимов резки.
2. Отработка приемов и способов плазменной резки.

3. Проверочная работа по второму разделу.
	24

	ПК 2.1. Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.
ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из углеродистых конструкционных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов.

ПК 2.4. Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации.

ПК 2.5. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

ПК 2.6. Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.


	Раздел 3. Изготовление сварных конструкций различной степени сложности.
Тема 3.1. Сварка простых и средней сложности узлов.

Тема 3.2. Сварка типовых конструкций.

Тема 3.3. Сварка конструкций производственно – бытового назначения.
	1. Подготовительные работы:

· правка листов и другого сортового проката, правка после кислородной резки (холодная и горячая),

· разметка и наметка по специальным шаблонам пневмокернером,

· резка и обработка кромок (погрешность 2,0…..3,0мм.),

· гибка и др. слесарные операции.

2. Сборка – отработка приемов подетальной и полной сборки, наложение прихваток.

3. Сварка – последовательность наложения швов, приемы заполнения швов.

4. Контроль качества: размеры изделия, прочность и плотность швов их геометрия.

1. Сварка элементов и узлов:

· балок,

· решетчатых конструкций,

· оболочковых конструкций,

· колонн, стоек.

1. Сварка листовых конструкций.

2. Сварка рамных конструкций.

3. Изготовление приспособлений и оснастки для сварочных работ.
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УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ  УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

Требования к минимальному материально-техническому обеспечению Реализация учебной программы предполагает наличие
.

Лабораторий:
материаловедения;
электротехники и автоматизации производства;

испытания материалов и контроля качества сварных соединений.

Мастерских: слесарная; сварочная.
Полигонов:
сварочный.
Залы:
библиотека, читальный зал с выходом в сеть Интернет; актовый зал.
В кабинете теоретических основ сварки и резки металлов имеется :

· комплект плакатов,

· комплект деталей, инструментов, приспособлений;

· комплект учебно-методической документации;

· наглядные пособия (планшеты по ручной дуговой, газовой, автоматической, полуавтоматической сварки, кислородной, воздушно-плазменной резки металлов, по технике безопасности, макеты инструментов и оборудования).

Технические средства обучения: компьютер, программное обеспечение, DVD, мультимедийный проектор.

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:

Сварочная: Сварочный выпрямитель ВД-306 1 шт., трансформатор сварочный ТСШ - 311 4 шт., полуавтоматическая сварка 2 шт. комплект газосварочного оборудования-2шт.

Слесарная
мастерская
оснащена
сверлильным
станком,
заточным
станком, электрическими шлифовальными машинами, слесарными верстаками на 12 рабочих мест.

Сварочный полигон:

Площадка с ограждением, набором инструментов и приспособлений, передвижным и переносным  сварочным оборудованием.

Реализация
профессионального
модуля
предполагает
обязательную производственную практику.

4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники: Нормативные документы:
ГОСТ 5264-80.

ГОСТ 14771-76.

ГОСТ 16037-80.

7 Чернышов Г.Г. Сварочное дело : Сварка и резка металлов : учебник для НПО. – М. : Издательский центр «Академия», 2010. – 496 с.

8 Маслов В.И. Сварочные работы – М.: 2009 ОИЦ « Академия»

9 Сварка и резка материалов: учебн. пособие для нач. проф. Образования/(М.Д.Банов, Ю.В.Казаков, М.Г. Козулин и др.); под редакцией Ю.В. Казакова-8-е изд., стер. –М.: Издательский центр «Академия», 2009.

Дополнительные источники:

1. Казаков Ю.В. и др. Сварки и резка металлов – М.: АСАDЕМА, 2000

2. Куликов О.Н. Охрана труда при производстве сварочных работ: учеб. пособие для нач. проф. образования /О.Н. Куликов, Е.Е. Ролин.-5-е изд., стер.-М.: Издательский центр.

«Академия», 2008.-176с.

3. Пакет учебных элементов по профессии «Электросварщик ручной дуговой сварки» (в4-х ч.)-Изд. Дом «Новый учебник»,2004

4. Пособие по безопасному проведению сварочных работ. -М.: Изд-во НЦЭНАС, 2007. Дополнительные источники :

1. Банов М.Д. Специальные способы сварки и резки: учеб. Пособие для студ. Учреждений сред. Проф. Образования/ МюДю Банов, В.В. Масаков, Н.П. Плюснина. – М.: Издательский центр. «Академия», 2009.-208с

2. Выбор сварочного электрода. Учебно-сварочное пособие. Изд. 2-е исправленное и дополненное. Под. Общей редакцией д.т.н. О.И. Стеклова.- М.: Изд-во «СОУЭЛО». 2008.

3. НосенкоН.Г. Сварщик. Электрогазосварщик. Итоговая аттестация.-М.:Феникс,2008

4. Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки(дуговая сварка в защитных газах): учеб. пособие /В.В. Овчинников.-М.: Издательский центр. «Академия», 2007.-64с. (Сварщик).

5. Овчинников В.В. Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах: учеб. пособие /В.В. Овчинников.-М.: Издательский центр. «Академия», 2008.-64с. (Сварщик).

6. Пакет учебных элементов по профессии «Электросварщик ручной дуговой сварки» (в4-х ч.)-Изд. Дом «Новый учебник»,2004

7. Полевой Г.В. Газопламенная обработка металлов: Учебник для студ. Учреждений сред. Проф. Образования/ Г.В. Полевой, Г.Х. Сухинин. – М.: Издательский центр.

«Академия», 2005.

8. Юхин Н.А.Механизированная дуговая сварка плавящимся электродом в защитных газах. – М.: Изд-во «СОУЭЛО», 2008.(

9. Юхин Н.А.Иллюстрированное пособие сварщика. – М.: Изд-во «СОУЭЛО», 2008. Интернет-ресурсы:

3. Сварочный портал www. svarka. com

4. Портал «Все для надежной сварки»

http: //www.svarkainfo.ru/rus/technology/laser
 Контроль и оценка результатов учебной практики

	Результаты 
(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 2.1. Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов.

	- соответствие использования сборочно-сварочных приспособлений виду работ;
- соответствие  выполнения прихваток технологическим требованиям;

- соответствие подготовки и настройки сварочного оборудования правилам эксплуатации;

- соблюдение технологии выполнения газовой сварки;

- соблюдение технологии сварки трубопроводов; 

- соответствие изготовленного узла, детали и трубопровода заданным параметрам;

 - точность выполнения приемов сварки;

- соблюдение норм времени и выработки согласно ЕНиР и переводных  учебных  коеффициентов; 

- оценка выполнения требований охраны труда,  техники безопасности и пожарной безопасности.
	Текущий контроль в форме: 
- устного опроса;

- тестовых заданий;

- контрольных работ по темам МДК;

- защита практических работ;

- экспертная оценка;

- практическая работа.



	ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов.

	- соответствие использования сборочно-сварочных приспособлений виду работ;
- соответствие  выполнения прихваток технологическим требованиям;

- соответствие подготовки и настройки сварочного оборудования правилам эксплуатации;

- соблюдение технологии выполнения газовой сварки;

- соблюдение технологии сварки трубопроводов; 

- соответствие изготовленного узла, детали и трубопровода заданным параметрам;

 - точность выполнения приемов сварки;

- соблюдение норм времени и выработки согласно ЕНиР и переводных  учебных  коеффициентов;

- оценка выполнения требований охраны труда,  техники безопасности и пожарной безопасности.
	Текущий контроль в форме: 
- устного опроса;

- тестовых заданий;

- контрольных работ по темам МДК;

- защита практических работ;

- экспертная оценка;

- практическая работа.



	ПК 2.3. Выполнять автоматическую и механизированную сварку с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей.

	- соответствие использования сборочно-сварочных приспособлений виду работ;
- соответствие  выполнения прихваток технологическим требованиям;

- соответствие подготовки и настройки сварочного оборудования правилам эксплуатации;

- соблюдение технологии выполнения газовой сварки;

- соблюдение технологии сварки трубопроводов; 

- соответствие изготовленного узла, детали и трубопровода заданным параметрам;

- точность выполнения приемов сварки;

- соблюдение норм времени и выработки согласно ЕНиР и переводных  учебных  коеффициентов;

- оценка выполнения требований охраны труда,  техники безопасности и пожарной безопасности.
	Текущий контроль в форме: 
- устного опроса;

- тестовых заданий;

- контрольных работ по темам МДК;

- защита практических работ;

- экспертная оценка;

- практическая работа.



	ПК 2.4. Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации.
	- соответствие подготовки и настройки оборудования для кислородной, воздушно-плазменной резки  правилам эксплуатации; 
- соблюдение технологии резки труб;

- соответствие нарезанных заготовок заданным параметрам;

- точность выполнения приемов сварки;

- соблюдение норм времени и выработки согласно ЕНиР и переводных  учебных  коеффициентов ;   

- оценка выполнения требований охраны труда,  техники безопасности и пожарной безопасности.

 
	Текущий контроль в форме: 
- устного опроса;

- тестовых заданий;

- контрольных работ по темам МДК;

- защита практических работ;

- экспертная оценка;

- практическая работа.

	ПК 2.5. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.
	 - точность и скорость чтения чертежей.

	Текущий контроль в форме: 
- устного опроса;

- тестовых заданий;

- контрольных работ по темам МДК;

- защита практических работ.

	ПК 2.6. Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда.
	- оценка выполнения требований охраны труда,  техники безопасности и пожарной безопасности.

	Текущий контроль в форме: 
- устного опроса;

- тестовых заданий;

- контрольных работ по темам МДК.




